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ABSTRACT: 

A tamper-indicating closure (1) having a screw cap (2) which can be screwed onto a 
container neck provided with a counter-thread and is provided with an internal thread, 
arranged to be complementary to the counter-thread of the container neck, and with a 
sealing means, possibly of special design, provided to seal off the container mouth, and 
having a security ring (3) which adjoins the screw cap (2) at the bottom, is provided to be 
severable, at least in sections, from the screw cap (2), and/or designed to be torn off, at 
least one tab (5) being provided, which adjoins the security ring (3) at the bottom via a 
hinge or film-hinge connection (4) and can be pivoted inwards for the purpose of 
engaging behind a transfer ring of the container neck arranged below the counter- thread. 
The locking flank (10) preferably has at least one tab (5), at least one section, in 



particular tapered in a wedge shape, or section (10a) 5 and/or at least one rib (14), and/or, 
in particular, at 1! 

east one lug (13). At least one tab (5) is preferably divided into correspondingly shaped 
and arranged tab sections, in particular for each divided tab (5) a lower tab section (7) 
which is spread from the top to the bottom and outwards relative to an upper tab section 
(6), and the arrangement is preferably provided in accordance with reinforcing ribs (11, 
12) running in the circumferential direction of the tamper-indicating closure (1). 
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(5$) Originalitatsverschlufc 

OrtginalitatsverschluB* (1) mit einer auf einen mit einem 
Gegengewinde versehenen Behalterhals aufschraubbaren, 
mit einem komplementar zum Gegengewinde des Behalter- 
halses angeordneten Innengewinde und mit einem zur Ab- 
dichtung der Behaltermundung vorgesehenen, ggf. geson- 
dert ausgebildeten Dichtmittel versehenen Schraubkappe 
(2) und mit einem an die Schraubkappe (2) nach unten an- 
schlieSenden, mindestens abschnittsweise von der 
Schraubkappe (2) abreiSbar vorgesehenen und/oder auf- 
rei&bar ausgestafteten Sicherheitsring (3), wobei minde- 
stens eine an den Sicherheitsring (3) uber eine Scharnier- 
bzw. Filmscharnierverbindung (4) nach unten anschlieSen- 
de, zwecks Untergreifens eines unterhalb des Gegengewin- 
des angeordneten Transferrings des Ben alternates nach 

■ innen einschwenkbare Lasche (5) vorgesehen ist. Vorzugs- 
P weise weist die Verriegelungsflanke (10) mindestens eine 

* Lasche (5), mindestens einen insbesondere keilformig zuge- 
) spitzten Abschnitt bzw. Abschnitt (10a) und/oder minde- 
[ stens eine Rippe (14) und/oder insbesondere mindestens 
r eine Nase (13) auf. Bevorzugt ist mindestens eine Lasche (5) 
I in entsprechend ausgeformte und angeordnete Laschenab- 

* schnitte, insbesondere je unterteilte Lasche (5) einen zu ei- 
> nem oberen Laschenabschnitt (6) von oben nach unten und 

* nach au&en abgespreizten unteren Laschenabschnitt (7) 
| unterteilt und vorzugsweise die Anordnung entsprechend in 
I Umfangsrichtung des Origin a litatsverschlusses (1) verlau- 

■ fender Verstdrkungsrippen (11,12) vorgesehen. 
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1 2 

-u leichtes Obereleiten des Behilterhalses, well die lVjil 

Beschreibung Ka*Xi"*W widerhakenahnlich ausgebildeten 

schluB fur Behalter wie Kanister, Flaschen od.dgl.aus audi zS^Sr^AaBma. Dadurch be- 

Kunststoff, Glas, usw, insbesondere Mehrwegflaschei, 5 ^g^^^^SgdM^- 

deren Hals mil einem Schraubgewinde und unterhalb steht die ^^^Sbarer Verbindungsstel- 

desSc^aubgewmdesangeordnetemTransferrmgMg- J^J35^JJS« dttnne Sollbruchstellen 

f6rmigemVorsprang)versehenist , . „.,- . „ me hrere leicht aufreiBbar ausgestahete Abschnitte 

OriginaUtatsverschiassehabeadenZweck.keimtlich ^.^™^ s 5tte) aufzuteilen, wodurch der 

zumachen,daBder Behalter ge6ffnetwurde,dlLdurch 10 f^^^^Ss Son durch den Schraub- 

dieUnversehrtteitdesgesamten^^ JJSJtaKSSSoSS und nicht erst durch 

ses wird dem Konsumenten der Ongmahnhalt des Be- J^^^SSAk erfolgt AuBerdem sieht der 

HtatsverschluB mit einer auf einen mit emern Gegenge- ,5 hch ^J^gerasenem^Jgi 0 riginaUtatsver- 
windeversehenenBehalterhabaufschraubbareA^ SsenSSelbS 

nem komplementar zum Ge g e ?gf^ e ^J? e ^ aSu 3es SpritzguBwerkzeugs ausgesprochen einfach 
halses angeordneten Innengewinde und ™t emem zur AutDauoes s das auch bei 

Abdichtung der Behaltemundung vorgesehene^ggL ^SSen bei der Verkappung leicbte 
gesondert ausgebildeten Dichtimttel versehenen 2 o H^hsg^ 

SchraubkappeundiniteinemandieS^ ^ Darfiber hinaus ist 

unten anschlieBenden, mindestens abscbnittswerce von ^LulSsSerheit gegeben, denn die ausgespro- 
der Schraubkappe abreiBbar vorgesehenen .und/ode ^P^ulgStaltetel f ollbruchstellen wurden ei- 
aufreiBbarausgestaltetenS^erheTO ^SSnsvwnidiidAtstairflialten. 
stens eine an den Sicherheitsnng uber erne Scharmer 25 nem ™P fa idende G esichtspunkte dafur, ob sich 
^^2— dS^ e^SrS^tsverschluB auf den, Markt durchsetzt 
windes angeordneten Transfermgs des^ehmterhakes 0ffnen des originaUtatsverschlus- 

nach innen einschwenkbare Lasche (Gebrauchslage) J^g^^g des ^gen Sicherheits- 

^eklU einen Onginalitatsven^hM mit auf ^^^J^Sm^Z 

der Innenflache des Sicherheitsnngs angeordneten^en g^^ d d e 7 s S ^ eits ^ gabschni tts sich verklei- 

Transferring des Behalterhalses untergreifenden Nok- der Radius des £ ^^rnensmg mgstichtang des 

ken, welche bewirken, daB sich der Sicherheitsnng beim nert Dabe J™""™^ ' fa Kdtiang zum Sicher- 
ObergldtendesBehalterhalsesinsgesamtde^ as ggJJjE*^^ 

sehen. Das wirft fur einen aufreiBbar ausgestalteten Si- J^ n ^™^ ^ che so stark versteif en, als wire 

cherheitsmg allerdtogserhebUche Schvmngkeitenauf. absduntt ^nd to JLascM f ^ hwenkt 

Da es fur Mehrwegflaschen zur Vermeidung ernes z*- ^J^*~Szusanunen mit dem Sicher- 

satzHchen Arbeitsschrittes unumganglichKt daB der Si- ^ebraucMagej s on telIt Da durch ergibt 

cherheitsring nach dem AufriB an der Schraubkappe 40 heitsnng f Qr ^. 

und nicht am Behalterhals verbleiH treten hier fur ei- ach daf ^J^*F umt g^ | ^ 

nen aufreiBbar ausgestalteten Sicherhertsrmg, durch ta^rscWusses ^imrag ^tet, daB die 

dessenDehntmgmsgesamt,groBeSchw,engkeitena^ ^^^^S^^<^' rtaaIm ^ ik8 

Durch die durch Ovalitaten bedingten groBen Tole- Lasche sich_ ^^™f*%T ^urch die Lasche beim 

ranzen bei Glasflaschen LV-m. dem kurzgangigen Pilfer- 45 Behal rhdses fa unten in die He rstel- 

proofgewinde reiBt der Sicherheitsringmcht durch den ^^I^S^^Sa^Diesezuvor ge- 

Schraubvorgang beim erstmahgen Offnen des Ver- lu ^ U e ^|^S g P und Versteifnng wird durch die 

schlusses auf, sondern muB erst durch ReiBen von dem s _™*^ 

SpritzguBwerkzeugnndder Einsatz von SpeaakchheB- e ^g^" dea der ori ginalitatsverschluB mit aufge- 
kSpfen zur Verkappung (dem maschmeUen Verschhe- auf den Behalterhals 
Ben), urn die Verarbeitung dieser Verschliisse auf auto- 55 nssenem S^ertettsnng E e ™ e, " b k sdurchdie 
matisch arbeitenden VerschUeBanlagen mit hoher Be- ^-^, dvon A S™S^eh1e^e vTrformung und 
triebsgeschwindigkeit uberhaupt zu ermSglichen. An- durch den A ^^Jg^S Change je 
Berdem laBt sich die CJarantiesicherung mit emfachen ^^^^ff^XS eine Lasche wieder 
Mitteln so manipuUeren, daB ein Offnen des Verschlus- nach Handhabung P^^° t(t]l ausgeWappt 
ses auch ohne Zerst6rung der Origmahtatssicherung 60 nach ^ » n ^ e ^ S nach4glichen Off- 
mogUch ist Aufgrund deraruger ^™gender b Q e ^ g ^^^^ 
NachteUe behaupten sich derartige Ongins^mev ^^^^ eine n Sicherheitsringabschnitt und 
schlttsse auf dem Markt nur unzureichend und findenzu ^dfe «25- S ende Lasche in Umfangsrichtung 
demMarktfurMehrwegnaschensogut^ekemenZu- j^JygJSS!^ nuttig unter den Transfer- 
ee Ausbildung von an den Sicherheitsring nach un- ^^^^ 
ten anschUeBenden und nach innen einschwenkbaren tateverscMuB f atte auf Jem Mar 
Laschen (Gebrauchslage) ermoglicht hingegen em Dieser Effekt laBt sich durcn em v 
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umfangsgemaBe Lange der Laschen vermeiden. Das 
wirkt sich aber wiederum auch nachteilig aus, insbeson- 
dere wenn der Sicherheitsring in Abschnitte aufgeteilt 
wird, weil mit zunehmender Lange des Sicherheitsring- 
abschnitts auch die Spannung, welche die diesem zuge- 
ordnete Lasche in der nach innen eingeschwenkten Stel- 
Iung (Gebrauchslage) auf diesen ausubt, sich erhoht Da- 
durch wolbeii sich in aufgerissenem Zustand die auBe- 
ren Enden des Sicherheitsringabschnitts unschon nach 
auBen auf, was sich storend auf den Schraubvorgang 
auswirkt und die asthetische und damit verkaufsfor- 
dernde Wirkung schmalert Bei besonders starker Span- 
nung besteht sogar die Gefahr, daB der VerschluB bei 
noch nicht aufgerissenen Sollbruchstellen eine leicht 
polygonale Form annimmt Eine weitere Mdglichkeit 
zur Vermeidung des oben beschriebenen Effektes be- 
steht darin, die Laschen mit in der Herstellungsstellung 
gesehen von unten nach oben konkav eingewolbten 
Verriegelungsflanken zu versehen, wobei jede Verrie- 
gelungsflanke in der auf den Behalterhals aufgeschraub- 
ten Stellung in Umfangsrichtung des Originalitatsver- 
schlusses mittig abschnittsweise einen Abstand zum 
Transferring des Behalterhalses innehat 

Aber auch diese Moglichkeit weist Nachteile auf. 
Zum einen wird dadurch die Manipulationssicherheit 
des neuerungsgemaBen Originalitatsverschlusses nach- 
teilig beeintrachtigt, weil die auBeren Enden der jeweili- 
gen Lasche keinen hdhenmaBigen Abstand zum Trans- 
ferring des Behalterhalses in der auf diesen aufge- 
schraubten Stellung des Originalitatsverschlusses mehr 
innehaben, sondern diesen direkt untergreifen und da- 
durch bei der Anfangsdrehung mit einem Manipula- 
tionsgegenstand, z.B. einem Schraubenzieher, hinter 
den Transferring gedrtickt werden konnen und der Ori- 
ginalitStsverschluB ohne AufreiBen der Sollbruchstellen 
losgeschraubt werden kann. Ein weiterer Nachteil ist 
der technische Aufwand zur Herstellung dieser konka- 
ven Wolbungen der Verriegelungsflanken. Es sind daftir 
mehrere Elektroden und ein Funkenerosionsvorgang 
erforderlich, wobei auch die Herstellung dieser Elektro- 
den aufwendig und infolge der Krummungen in mehre- 
ren Ebenen kompliziert ist. Ferner erfordert die hohen- 
mSBige Anpassung der einzelnen Stahlringe des Spritz- 
guBwerkzeugs aufwendige und zeitraubende Riistvor- 
gange. 

Es werden daher in den Ausfuhrungen Mogiichkeiten 
von insbesondere keilf6rmig zugespitzt verlaufenden 
Abschnitten der Verriegelungsflanke, Rippen und Na- 
sen od. dgl. aufgzeigt, wobei im Hinblick auf das Kunst- 
stoffspritzguBwerkzeug die Nasen am einfachsten her- 
stellbar sind, weil sie lediglich durch in einen dunnen 
Zusatzring des SpritzguBwerkzeugs eingefraste Ein- 
buchtungen gebildet werden konnen. Durch Planschleif- 
vorgange ist auch die hohenmaBige Anpassung der ein- 
zelnen Stahlringe des SpritzguBwerkzeugs vollig unpro- 
blematisch. Durch diese zuvor genannten Ausfuhrungs- 
moglichkeiten wird bewirkt, daB die jeweilige Lasche in 
aufgerissenem Zustand des Sicherheitsrings beim nach- 
traglichen Offnungsvorgang des Originalitatsverschlus- 
ses nicht unter den Transferring gedrQckt werden kann, 
sondern an diesem vorbeigeleitet AuBerdem wird 
durch diese genannten Mogiichkeiten die Manipula- 
tionssicherheit des neuerungsgemaBen Originalitatsver- 
schlusses nicht beeintrachtigt, was von ganz besonderer 
Wichtigkeit ist 

Ein weiteres Problem ist die far derartige Laschen 
erforderliche hohe Langssteifigkeit bei entsprechend 
geringer Quersteifigkeit Dieses Problem laBt sich durch 



quer zur Umfangsrichtung des Originalitatsverschlusses 
verlaufende, auf der AuBenflache und/oder Innenflache 
der jeweiligen Lasche angeordnete Rippen I6sen. Der- 
artige Rippen werfen aber ihrerseits bestimmte Proble- 
5 me auf. Durch sie findet unerwunscht eine Oberflachen- 
vergroBerung statt Die Laschen miissen, will man sich 
eines vorteilhaften Entformungsvorganges des Kuhst- 
stoffspritzguBteiles bedienen, durch einen Mittelaus- 
werfer aus dem Abstreifring des SpritzguBwerkzeugs 
io gedruckt und dabei nach innen zusammengequetscht 
werden. Dabei ist zu berucksichtigen, daB die Laschen 
iiber dunne Filmscharnierverbindungen an den Sicher- 
heitsring angeschlossen sind. Wenn schon funktionsma- 
Big bedingt zur Erzielung einer hohen Langssteifigkeit 
15 in der Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen die 
Rippenbreite und damit die Breite der jeweiligen La- 
sche einschlieBlich Rippen entsprechend groB sein muB, 
so wird diese Breite dadurch noch erhoht, daB der Win- 
kel der in den Ausfuhrungen mit der Ziffer (Sa^bezeich- 
20 neten Seite der Lasche entsprechend spitz zu deren 
MantelauBenflache und/oder Mantelinnenflache ver- 
laufen muB, um die Entformung des Originalitatsver- 
schlusses aus dem KunststoffspritzguBwerkzeug zu er- 
moglichen. Somit spielt die Wandstarke der Laschen 
25 eine groBe Rolle ftir den Winkel der in den Ausfuhrun- 
gen mit der Ziffer (5a) bezeichneten Seite mindestens 
eines Obergangsbereiches der jeweiligen Lasche, d h. 
proportional zur Zunahme der Laschenwandstarke 
wird dieser Winkel spitzer zur AuBenflache und/oder 
30 Innenflache der jeweiligen Lasche. Durch einen derarti- 
gen spitzen Winkel der Seite (5a) wird die Lasche in 
diesem Obergangsbereich unnotig geschwacht und de- 
ren Durchbiegen in eben diesem Bereich bewirkt Dies 
kann nur durch eine in der Herstellungsstellung im 
35 Langsschnitt gesehen noch groBere als die ohnehin 
schon funktionsmaBig bedingte Laschenbreite ein- 
schlieBlich Rippen ausgeglichen werden. Als Resultat 
bleibt festzustellen, daB dadurch diese Laschenbreite 
einschlieBlich Rippen so groB geworden ist, daB der 
40 Sicherheitsring die Schraubkappe nach auBen uber- 
schreitet, was die asthetische und damit verkaufsfor- 
dernde Wirkung des Originalitatsverschlusses erheblich 
schmalert 

Ein weiterer schwerwiegender Nachteil einer derarti- 
45 gen Rippenausbildung ist die Herstellung dieses Teiles 
des KunststoffspritzguBwerkzeugs. Die Laschen wer- 
den i.d.R. durch eine durch einen Funkenerosionsvor- 
gang aus der Innenflache eines geharteten Stahlringes 
entstehende Innenkontur gebildet und dieser Stahlring 
50 in den Abstreifring des KunststoffspritzguBwerkzeugs 
ein- und auf die Laufflache dessen Kern aufgesetzt, mit 
anderen Worten handelt es sich um ein VerschleiBteil, 
welches in vielfacher Ausfertigung ffir ein Vielfach- 
werkzeug angefertigt und als Ersatzteil bereitgehalten 
55 werden muB. Es ist stets als ein Vorteil, insbesondere bei 
einem derartigen Massenartikel anzusehen, wenn Ver- 
schleiBteile so einfach wie uberhaupt moglich aufgebaut 
sind Das ist aber bei der zuvor geschilderten Rippen- 
ausbildung nicht der Fall, denn zum einen verschleiBt 
60 die ohnehin durch spitzkantige Rippen und deren hdch- 
ste Genauigkeit aufwendig herzustellende Elektrode 
auch sehr schnell, auBerdem sind entweder mehrere zu- 
satzliche Elektroden zum Nacherodieren der Schrupp- 
stufe erforderlich und damit das Polieren der Stahlringe 
65 erheblich erleichtert oder die in der Schruppstufe ero- 
dierten Ringe werden direkt poliert, was jedoch die Ko- 
sten nicht erheblich senkt. Als Erfahrungswert wurde 
ermittelt, daB je Ring und je Person ein 8-Std Arbeits- 
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tagtrotzEinsatzvonSpezialwerkzeugzumHochgla^- ^^^^SSten anderer Ausfflh- 

tfdlSftaW omri*? Aber auch die OJMMrijj. ^ ^ 

OpSk riM.jUMn. Whtow ap»ta. «.- Bf ""£2, „ dere Auslohruags- 

l.geei^ich^gegendenSicberhei.ari.gf^^m « Ow-JJ*-^ „„ ^ 

erzielbarist verbindung 4 mit einem nicht unwesentlichen Bereich 

dienimgrfteund^ ' £1" ^ V tSS wefet to der Herstel- 

auch in bezug anf seine Eignung zur Verwendung her- ^^^^fj^^^S^^^tam eine 
k8imlicherSchUeBk6pfebeiderVerkappung(demma- 50 lunpsteUung :™ n ^^ s .™L g ^! ^ - m mcbiuag 

stellung nach dem Einschwenken nach innen (Ge- innensemg JP *J" . Schamier . bzw . Film- 

brauch1.age)sich^ 65 ^f^^ 

sichtemeranderenAusfuhrungsformdesOnginahtats- J e ^™rheitsrings3nachauBenversetztistund 
" 5n Langsschnitt entlang der Linie 3-3 nach der Obergangsbereich der Lasche 5 in diese Scharnier- 
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bzw. Filmscharnierverbindung 4 auslauft Die Ausfuh- 
rungsform nach z. B. Fig. 20 weist in der Herstellungs- 
stellung im Langsschnitt gesehen keinen Obergangsbe- 
reich auf, vielmehr schlieBen hier die Mantelinnenflache 
36 des Sicherheitsrings3 und die Innenflache der Lasche 
5 innenseitig an die Scharnier- bzw. Filmscharnierver- 
bindung 4 an. Das gilt auch fur die zeichnerisch nicht 
dargestellten Varianten der Fig. 20. Vorzugsweise ist im 
Langsschnitt gesehen mindestens eine sich innenseitig 
an mindestens eine Scharnier- bzw. Filmscharnierver- 
bindung 4 anschlieBende, insbesondere gerade verlau- 
fende Seite 3c mindestens eines Obergangsbereiches 
des Sicherheitsrings 3 in einem Winkel von insbesonde- 
re 15° bis 40° zur MantelauBenflache 3a des Sicher- 
heitsrings 3 schrag von unten nach oben verlaufend vor- 
gesehen (vgl. z. B. Fig. 3, 6, 7, 9 und 12 bis 18). Bevorzugt 
ist in der Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen 
mindestens eine insbesondere gerade verlaufende, sich 
innenseitig und/oder auBenseitig an mindestens eine 
Scharnier- bzw. Filmscharnierverbindung 4 anschlie- 
Bende Seite 5a mindestens eines Obergangsbereiches 
mindestens einer Lasche 5 bzw. des oberen Laschenab- 
schnitts 6 mindestens einer Lasche 5 in einem Winkel 
von insbesondere 15° bis 40° zur AuBenflache und/oder 
Innenflache mindestens einer Lasche 5 bzw. zur AuBen- 
flache 6a und/oder zur Innenflache 6 b des. oberen La- 
schenabschnitts 6 mindestens einer Lasche 5 schrag von 
oben nach unten verlaufend vorgesehen (vgl. z. B. Fig. 3, 

6, 7, 9 und 12 bis 18 hinsichtlich einer in der Herstel- 
lungsstellung im Langsschnitt gesehen sich auBenseitig 
an die Scharnier- bzw. Filmscharnierverbindung 4 an- 
schlieBenden Seite 5a). 

Mindestens eine Lasche 5 kann in der Herstellungs- 
stellung gesehen hohenmaBig in mehrere Laschenab- 
schnitte unterteilt sein. Vorzugsweise ist mindestens ei- 
ne Lasche 5 hohenmaBig in zwei Laschenabschnitte, ei- 
nen oberen Laschenabschnitt 6 und einen unteren La- 
schenabschnitt 7 unterteilt (vgl. z. B. Fig. 1 und 3 bis 19). 
Bevorzugt verlauft in der Herstellungsstellung im 
Langsschnitt gesehen mindestens ein Laschenabschnitt 
mindestens einer Lasche 5 von oben nach unten und 
nach auBen abgespreizt zu mindestens einem iiber ihm 
angeordneten Laschenabschnitt dieser Lasche 5. Die 
hohenmaBige Trennung jeweils zweier Laschenab- 
schnitte voneinander wird Ld.R. im Bereich deren 
Knickstelle od. dgl. angenommen. Eine derartige Knick- 
stelle kann scharfkantig oder innen und/oder auBen mit 
einem Radius ausgebildet sein. Weist eine Lasche 5 kei- 
ne Knickstelle od. dgl. auf, so wird die hohenmaBige 
Trennung in einen oberen Laschenabschnitt 6 und einen 
unteren Laschenabschnitt 7 fiktiv angenommen. Auch 
bei mehr als zwei Laschenabschnitten sind naturgemaB 
in der Herstellungsstellung gesehen ein oberer Laschen- 
abschnitt und ein unterer Laschenabschnitt je Lasche 5 
vorhanden. Weist eine Lasche 5 mehr als zwei Laschen- 
abschnitte auf, so werden in der Herstellungsstellung 
gesehen der obere Laschenabschnitt 6 zu deren oberem 
Laschenabschnitt und der untere Laschenabschnitt 7 zu 
deren unterem Laschenabschnitt, auch wenn in den 
Ausfuhrungen der Einfachheit halber im einzelnen nicht 
weiter darauf eingegangen wird. Vorzugsweise verlauft 
in der Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen der 
untere Laschenabschnitt 7 mindestens einer Lasche 5 
von oben nach unten und nach auBen abgespreizt zum 
oberen Laschenabschnitt 6 dieser Lasche 5 (vgl Fig. 3, 6, 

7, 9 und 12 bis 18). Einer derartigen Abspreizung des 
unteren Laschenabschnitts 7 in der Herstellungsstellung 
im Langsschnitt gesehen von oben nach unten und nach 
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auBen zum oberen Laschenabschnitt 6 kommt die Be- 
deutung zu, unter Beibehaltung einer geringen Wand- 
starke eine groBe Langssteifigkeit bei geringer Quer- 
steifigkeit zu erzielen, welche der Anordnung von quer 
5 zur Umfangsrichtung des Originalitatsverschlusses 1 
verlaufenden Rippen (zeichnerisch nicht dargestellt) 
entspricht. DarOber hinaus steht in der Gebrauchslage 
der obere Laschenabschnitt 6 der jeweiligen Lasche 5 
weiter von der Innenflache des Sicherheitsrings 3 ab, 
io wie aus z. B. Fig. 8 deutlich ersichtlich ist Dadurch kann 
die umfangsgemaBige Laschenlange kleiner gehalten 
sein und durch das Fehlen von quer zur Umfangsrich- 
tung des Originalitatsverschlusses 1 verlaufende Rippen 
(zeichnerisch nicht dargestellt) kann die Seite 5a in der 
15 Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen in einem 
ausgesprochen vorteilhaft stumpfen Winkel zur Innen- 
flache 6a des oberen Laschenabschnitts 6 verlaufen. Auf 
die Bedeutung dieser Punkte wurde eingangs bereits 
ausfuhrlich eingegangen. Sowohl in der Herstellungs- 
20 stellung gesehen der obere Laschenabschnitt 6 als auch 
der untere Laschenabschnitt 7 lassen sich durch in Um- 
fangsrichtung des Originalverschlusses 1 verlaufende 
Verstarkungsrippen weiter verstarken, worauf spater 
noch eingegangen wird. In der Herstellungsstellung im 
25 Langsschnitt gesehen kann bzw. konnen sich die Innen- ■ 
flache und/oder die AuBenflache mindestens eines La- 
schenabschnitts mindestens einer Lasche 5 in axialer 
Richtung oder in bezug auf die Langsmittelachse L-L 
des Originalitatsverschlusses 1 in einem Winkel von 0° 
30 bis 180°, insbesondere von 1° bis 20° schrag von oben 
nach unten und nach auBen oder nach innen erstrecken. 
In der Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen, 
kann bzw. konnen sich die AuBenflache und/oder die 
Innenflache mindestens eines Laschenabschnitts minde- 
35 stens einer Lasche 5 in einem Winkel von 0° bis 180°, 
insbesondere von 1° bis 20° zur Innenflache und/oder 
AuBenflache dieses Laschenabschnitts schrag von von 
oben nach unten oder nach oben und nach auBen oder 
nach innen erstrecken. In der Herstellungsstellung im 
40 Langsschnitt gesehen kann sich die Innenflache 6b des 
oberen Laschenabschnitts 6 mindestens einer Lasche 5 
von der Scharnier- bzw. Filmscharnierverbindung 4 aus- 
gehend in axialer Richtung von oben nach unten oder in 
bezug auf die Langsmittelachse L-L des Originalitats- 
45 verschlusses 1 in einem Winkel —a— von 0° bis 180°, 
. insbesondere von 1° bis 5° schrag von oben nach unten 
und nach auBen erstrecken. In der Herstellungsstellung 
im Langsschnitt gesehen kann sich die Innenflache 7b 
des unteren Laschenabschnitts 7 mindestens einer La- 
50 sche 5 vom unteren Ende des oberen Laschenabschnitts 
6 dieser Lasche 5 ausgehend in bezug auf die Langsmit- 
telachse L-L des Originalitatsverschlusses 1 in einem 
Winkel — p— von 0° bis 180°, insbesondere von 5° bis 
20° schrag von oben nach unten und nach auBen er- 
55 strecken. In der Herstellungsstellung im Langsschnitt 
gesehen kann sich die Innenflache 7b des unteren La- 
schenabschnitts 7 mindestens einer Lasche 5 in einem 
Winkel — y— von 0° bis 180°, insbesondere von 5° bis 
20° zur Innenflache 6b des oberen Laschenabschnitts 6 
60 dieser Lasche 5 schrag von oben nach unten und nach 
auBen erstrecken. Wichtig fflr den Abstreifvorgang hin- 
sichtlich einer bevorzugten Entformung der Kunststoff- 
spritzguBteile aus dem SpritzguBwerkzeug ist, daB kei- 
ne Innenflache 6b t 7b nach innen iibersteht, weil zuerst 
65 das KunststoffspritzguBteil vom Kern entformt werden 
muB und erst spater durch einen Mittelauswerfer aus 
dem Abstreifring gedruckt wird. In der Herstellungs- 
stellung im Langsschnitt gesehen kann sich die Aussen- 
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in einem Winkel von 0° bis 180% insbesondere : von 1 g™g™*5£? im einzelnen in den Ausfuhrungen 

bis 10° zur Innenflache lb dieses unteren Lnchenab- ™K2er dlrauf Tingegangen wird. AIs "nachtragli- 

schnitts 7 schrag von oben nach ^ten ^d n^en ^^»?3dSr Ofmungsvorgang des 
erstreckenDieAuBenflacheunddielnnenna^emnide s ^^Xatsverschlusses 1 nach dem AufriB der SoII- 

stens eines Laschenabschnitts einer Lasche 5 konnen m £™SS2Tb«3Siit Falls eine Winkelangabe 

derHerstellungssteUungim^gsscbnittpehenpa^- J£^£S?S3i«nf diesichdieWinkelan- 

lel zueinander verlaufen. Die AuBenflache 6a and i die ™^ , »"Jgg gSen bezieht, mindestens ab- 

schnittgesehenparaUel zueinander verlaufen (vgLz.B. is Krutnmungder 

Fig-3, 6 g 7, 9, 12,?3 und 16). In ^H^Iung^ung g5^S!S^ 

im Langsschnitt gesehen kann mindestens em Laschen- ^^""M.TuBenflache" einer Lasche 5 wird die in 

abschnittmindestenseinerLascheSvonememmemem ^^^^Kg^to^H"^"^ 818 

Abstand nach untenoder oben versetztzu semem unte- d 5 r "^^^ gesehen 

ren Ende gelegenen Punkt oder von semem unteren 2 o "JnJJgj ? Schnet Falls es sich 

oderoberenEndeausgehendflberemenTeUsemerHo- mnere Fhjejf ShenS Lage des OriginaUtatsver- 

he Oder seine gesamte H6he von unten nach oben oder to der ^ nd ^£f die Gebrauchs- 

von oben nach unten sich verbreiternd oder verjmigend 1 J^ d 2 1 % eMIt 4 ab aufgescbraubte Stel- 

schmtt gesehen kann der untere Laschenabschmtt / 25 " er ? orde rlich ist, in den Ausfuhrungen im ein- 
mindestens einer Lasche 5 von oben nach unten rmt sofern ta der Rerstellungsstellung 

tSStt muTuZ^t SSSSJRSSTkl der untere lib™*- 

ausgebildet sem (vgL z. B. Fig. 14, 13, 1/ una »> | mindestens einer Lasche 5 von einem m einem 

derartige Wandstarkenverbreiterung m der Herstel- s ™.^Xtnten versetzt m se inem oberen Ende 

lungssteHung im Langsschmtt gesehen 30 Jg^^SSU^odBrvoBtabewidewiel. 

unten des unteren Laschenabschmrts 7 ermoglicht des- ^;.™„de auseehend flber einen Teil seiner H6- 

sen Verstarkung. Eine allmaWiche Verbreiterung ; ■ . der gesamte H6he von oben 

Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen von oben ^ r ^^Sri*wi«h«ider Wandstarke ausge- 

nachuntenistwichtigfurdie Abstrd^organgliiiisich^ "g*™"*.^^ STS 17 und 18 hinsichtlich 
lich einer bevorzugten Entformung des Kunststoff- 35 ^^S^^^baUag^b^g^ 

in den Ausfuhrungen Begnffe wie z. K von oben nun n ^ ^ verbreitern . 

,mtenVvon unten nach obenVoberer", unterer", nach samteMonevon °° Laschenab- 

oben" "nach unten" In Hohe", usw. gebraucht Diese ^J^^^^^g^^ die Wandstar- 
Begriffe beziehen sich auf eine wie m d^ichnen- 40 ^t2S^SSS^d^^^V^ 

schen Darstellungen geze.gte aufrecht stehende Lage fa m B«*« ^ Langsschnitt geS ehen 

des Originalitatsverschlusses 1. * . unteren Laschenabschnitts 7 gleich 

Als'Ausftthrungen-werdendeBeschreibungunddie kanr l die ^ohe g ^^^^ oder ^besondere 

Patentansprflche/Schutzanspruche b5^^j[5t 45 J oc 1r als ofe »Cte oberen Laschenabschnitts 6 
halter ist, da bekannt, zeichnensch nicht dargestellt AIs 45 f ? n B ^ e f^ e angsbereich zwischen oberem Laschen- 
-Herstellungsstenung" des Ongmahtatsverschlusses 1 ^.^V^^^^^ 

zeichnet, welche so schwach ausgebfldet smd, daB s.e bei ^Hg™^S5S?sein oder insbesondere in 
der aufwarts gerichteten Hubbewegung d« , Onguiah- ^J^^^gSia zwischen der Seite 3c 
mtsverschlusses 1 aufreiBen. Die SoUbruchstellen 16 55 Hbhe U ^ ga ^^ bereiches und der Mantel- 
kannen punktartig oder als MaterialMme ausgebddet Patens "JjjgjS&g, 3 angeordnet sein. 
sein. Als "VerbindungssteUen" 17 werden Brucken be- mnenflache fg*"^^ 1 ^^ m d er nach 
zeichnet, welche so stark ausgebildet sind, daB sei bei Die beiden SSSSsSSdStawwligm Lasche 5 
der aufwarts gerichteten Hubbewegung des Originali- "SfWjJJ^SS^^ 
tatsverschlusses 1 nicht aufreiBen. Die Verbmdungsstel- so ohnehmnichtOberaenge^eu c 5 
len 17 konnen punktartig oder als Materialfdme ausge- Big ^g^S^SS^S^^ 
badetseinDasAdjektiv-jewemg-wirdindenAusfuh- ^^SfittST^SSSde hohenmaBige 
rungen im Sinne der Adjektive ^etreffend , "entepre- gj^jfjjj," JE d er Obergangsbereich 
chend" verwendet Als Tenumfang" wird em Ted des lOlimmung ven auren Gebrauchslage in 

Umfangs des Originalitatsverschlusses 1 bezeichnet es f?*^^ 

Wenn in den Ausfuhrungen vom Transfernng des Be- Uinfang^tung { Y^^^ emnmg tiefer ^ ^ 
halterhalses gesprochen wird,so kann es sich gle.cher- J^^tt^Tte ^ SuunSsteUung im 
maBen auch um einen anderweitigen geeigneten ring- Bereich deren Mitts, in aer 6 
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Langsschnitt gesehen kann mindestens eine Lasche 5 
bzw. der obere Laschenabschnitt 6 mindestens einer 
Lasche 5 von der Scharnier- bzw. Filmscharnierverbin- 
dung 4 ausgehend in axialer Richtung von oben nach 
unten sich erstrecken (vgL z. B. Fig. 9). In der Herstel- 5 
lungsstellung im Langsschnitt gesehen kann mindestens 
eine Lasche 5 bzw. der obere Laschenabschnitt 6 minde- 
stens einer Lasche 5 von der Scharnier- bzw. Filmschar- 
nierverbindung 4 ausgehend in bezug auf die Langsmit- 
telachse L-L des Originalitatsverschlusses 1 in einem 10 
Winkel nach auBen abgespreizt von oben nach unten 
sich erstrecken (vgl. z. B. Fig. 3, 6, 7 und 12 bis 18). In der 
Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen kann der 
untere Laschenabschnitt 7 als Verlangerung zum und im 
gleichen Winkel wie der obere Laschenabschnitt 6 ver- 15 
laufen (zeichnerisch nicht dargestellt). Vorzugsweise ist 
bzw. sind mindestens eine Lasche 5 und/oder minde- 
stens ein Laschenabschnitt und/oder mindestens ein La- 
schenabschnitt 8 und/oder mindestens ein oberer La- 
schenabschnitt 6 und/oder mindestens ein unterer La- 20 
schenabschnitt 7 in bezug auf seinen bzw. ihren Teilum- 
fang mindestens abschnittweise und/oder hdhenmaBig 
mindestens abschnittsweise federnd bzw. flexibel ausge- 
bildet Das ist fur die Laschenfunktion, insbesondere das 
Einschwenken nach innen (Gebrauchslage) von Wich- 25 
tigkeit Auf der Innenflache und/oder der AuBenflache 
mindestens eines Laschenabschnitts mindestens einer 
Lasche 5 kann mindestens bzw. je eine in Umfangsrich- 
tung des Originalitatsverschlusses 1 tiber einen Teil de- 
ren Teilumfang mit insbesondere gleichen Abstanden zu 30 
deren Randseiten 5 b oder deren gesamten Teilumfang 
und in der Herstellungsstellung im Langsschnitt gese- 
hen uber einen Teil deren Hohe von deren unterem 
Ende ausgehend nach oben versetzt oder von deren 
unterem Ende ausgehend oder von deren oberem Ende 35 
ausgehend nach unten versetzt oder von deren oberem 
Ende ausgehend oder deren gesamte Hohe sich erstrek- 
kende Verstarkungsrippe vorgesehen ist Auf der Innen- 
flache 6b und/oder insbesondere auf der AuBenflache 6a 
des in der Herstellungsstellung gesehen oberen La- 40 
schenabschnitts 6 mindestens einer Lasche 5 kann min- 
destens bzw. je eine in Umfangsrichtung des Originali- 
tatsverschlusses 1 uber einen Teil deren Teilumfang mit 
insbesondere gleichen Abstanden zu deren Randseiten 
5b oder insbesondere tiber deren gesamten Teilumfang 45 
sich erstreckende obere Verstarkungsrippe 1 1 vorgese- 
hen sein. In der Herstellungsstellung im Langsschnitt 
gesehen kann mindestens eine obere Verstarkungsrippe 
11 von einem in einem Abstand nach oben versetzt zum 
Obergangsbereich zwischen oberem Laschenabschnitt 50 
6 und unterem Laschenabschnitt 7 mindestens einer La- 
sche 5 gelegenen Punkt ausgehend oder von insbeson- 
dere dem Obergangsbereich zwischen oberem Laschen- 
abschnitt 6 und unterem Laschenabschnitt 7 mindestens 
einer Lasche 5 ausgehend uber einen Teil der Hohe oder 55 
insbesondere die gesamte Hohe dieses oberen Laschen- 
abschnitts 6 von unten nach oben sich erstrecken (vgl. 
z. B. Fig. 16 bis 18 hinsichtlich einer in der Herstellungs- 
stellung im Langsschnitt gesehen uber die gesamte Ho- 
he des oberen Laschenabschnitts 6 sich erstreckenden 60 
Verstarkungsrippe 11). Dadurch wird ebenfalls vorteil- 
hafterweise die Wandstarke im Bereich der Knickstelle 
od. dgL nicht vergroBert und trotzdem eine Verstarkung 
des in der Herstellungsstellung gesehen oberen La- 
schenabschnitts 6 erzielt Mindestens eine Verstar- 65 
kungsrippe und/oder mindestens eine obere Verstar- 
kungsrippe 11 und/oder mindestens eine untere Ver- 
starkungsrippe 12 kann bzw. k6nnen jede geeignete 
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geometrische Form aufweisen, also beispielsweise in der 
Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen die Form 
eine Trapezes od. dgl. oder insbesondere mindestens im 
wesentlichen die Form eines Dreiecks od. dgl aufweisen 
(vgL in bezug auf eine in der Herstellungsstellung im 
Langsschnitt gesehen Dreieckform hinsichtlich einer 
oberen Verstarkungsrippe 11 z.B. Fig. 16 bis 18 und 
hinsichtlich einer unteren Verstarkungsrippe 12 Z..B. 
Fig. 15, 17 und 18). Vorzugsweise ist in der Herstellungs- 
stellung im Langsschnitt gesehen die Seite 5a kurzer als 
die Seite 11a und verlauft in einem stumpferen Winkel 
zur Innenflache 6b als die Seite 11a. Dadurch wird der 
Innendurchmesser zwischen den oberen Laschenab- 
schnitten 6 in der Gebrauchslage moglichst klein gehal- 
ten und die oberen Laschenabschnitte 6 behindern nicht 
das Obergleiten des Originalitatsverschlusses 1 tiber 
den Transferring des Behalterhalses, zumal ohnehin nur 
die in der Herstellungsstellung gesehen unteren La- 
schenabschnitte 7 zur Erzeugung einer federnden Wir- 
kung in der Gebrauchslage von Bedeutung sind. AuBer- 
dem wird eine allmahliche WandstarkenvergroBerung 
in der Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen der 
oberen Verstarkungsrippe 11 von oben nach unten und 
von unten nach oben und nach auBen und der unteren 
Verstarkungsrippe 12 von oben nach unten und nach 
auBen durch derartige Dreieckformen geschaffen, wel- 
che sich gunstig auf den Abstreifvorgang hinsichtlich 
einer bevorzugten Entformung der Kunststoffspritz- 
guBteile aus dem SpritzguBwerkzeug auswirkt. Die in 
der Herstellungsstellung gesehen unter Verstarkungs- 
rippe 12 soil im wesentlichen dazu dienen, die Wand- 
starke der ihr zugeordneten Verriegelungsflanke 10 in 
der Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen zu 
verbreitern, dadurch ein Einknicken der jeweiligen La- 
sche 5 zu verhindern und dadurch ein sicheres Unter- 
greifen des Transferrings des Behalterhalses zu gewahr- 
leisten. 

In der Herstellungsstellung gesehen kann bzw. kon- 
nen mindestens eine Verstarkungsrippe und/oder min- 
destens eine obere Verstarkungsrippe 11 und/oder min- 
destens eine untere Verstarkungsrippe 12 eine beliebige 
Anzahl Seiten aufweisen. Vorzugsweise weisen in der 
Herstellungsstellung gesehen mindestens eine obere 
Verstarkungsrippe 1 1 zwei Seiten, eine obere Seite 5a 
und eine untere Seite Mb auf (vgl. z. B. Fig. 16 bis 18) 
und mindestens eine untere Verstarkungsrippe 12 eine 
Seite 12a auf (vgl. z. B. Fig. 15, 1 7 und 18). In der Herstel- 
lungsstellung im Langsschnitt gesehen kann sich minde- 
stens eine Seite mindestens einer Verstarkungsrippe in 
einem Winkel von 0° bis 180°, insbesondere von 1° bis 
20° zur Aussenflache oder Innenflache mindestens eines 
Laschenabschnitts mindestens einer Lasche 5 schrag 
von unten nach oben oder von oben nach unten und 
nach auBen oder innen erstrecken. In der Herstellungs- 
stellung im Langsschnitt gesehen kann die untere Seite 
\\b mindestens einer auf der Innenflache 6b des oberen 
Laschenabschnitts 6 mindestens einer Lasche 5 ange- 
ordneten oberen Verstarkungsrippe 11 in einem Winkel 
von 0° bis 180°, insbesondere von 1° bis 10° zur AuBen- 
flache 6a dieses oberen Laschenabschnitts 6 schrag von 
unten nach oben und nach innen verlaufen. 

In der Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen 
kann die untere Seite Mb mindestens eines auf der Au- 
Benflache 6a des oberen Laschenabschnitts 6 minde- 
stens einer Lasche 5 angeordneten Verstarkungsrippe 
11 in einem Winkel von 0° bis 180°, insbesondere von 1° 
bis 20° zur oberen Seite 5a dieser oberen Verstarkungs- 
rippe 1 1 schrag von unten nach oben und nach auBen 
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2?S» H IS* inSSutere von 1" bis 20° zur oberen schenabschnitts 7 mindestens einer Lasche 5 fcann nun- 

ssMg^sgS SSSSSSasaaas 
sStfflSSSSS sSS=g±s=S£ 

Oder Innenflache mindestens eines Laschenabschnitts verlaufen. In to "^^^^fSSppeM 

und/oderdieAuBenflacheeaund/oderdielnnenflache 55 mindestens bzw. je ^"^.™23SSdn« 

66desoberenLaschenabschnitts6und/oderdieAuflen- auf dem unteren ^^^T^^^gS 

flache 7a und/oder die Innenflache 7b des unteren La- LascheS an ^<^^SdSSSS 

schenabschnitts 7 und/oder mindestens eine Seite nun- z. B. Fig. 15, 17, 18 und 19) to to ""J™^ 12 * 

destens einer Verstarkungsrippe und/oder die obere im LStagsschmtt geseh en k ^«« ohe ^ lS%*i 

SeiteSaund/oderdieuntereSeitellAmindestens einer eo mindestens einer unteren 

oberen Verstarkungsrippe 11 und/oder die Seite 12a fr^dfigg*^ 

mindestens einer unteren Verstarkungsrippe 12 kann kleiner ab die Hohe der ^^™^^SSb- 

bzw konnen jede geeignete geometrische Form aufwei- che 7a und/oder Innenflache 7b des_ "% er ^ 

seX"£oTispSeis^in der HerstellungssteUung im schnim 7 ™*f^™«^Jj^Jl 

Ungsschnitt gesehen mindestens abschnittsweise kon- 65 Fig. 15, 17, 18 und 19 lunach J^emer untere 1 ^Versuu 

kav oder konvex, kreisabschnittformig oder in kreisab- kungsnppe 12, deren H6he * s d * ™5f 

iSSSSSS Form oddgL oder lllipsenabschnitt- ^^^f^S& ^^S^ 
formig Oder in effipsenabschnittahnlicher Form od. dgL steUungsstellung im Langsschnitt gesehen die untere 



OS 38 

15 

Verstarkungsrippe 12 vorzugsweise zur VergroBerung 
der Wandstarke der Verriegelungsflanke 10 dienen soil). 

Mindestens eine Lasche 5 kann in ihrer nach innen 
eingeschwenkten Stellung (Gebrauchslage) mit ihrer In- 
nenflache gegen den Sicherheitsring (vgl. z. B. Fig. 21) 
und/oder die Schraubkappe 2 (zeichnerisch nicht darge- 
stellt) abgestiitzt sein. Mindestens eine Lasche 5 kann in 
einen Laschenabschnitt 8 und mindestens einen aus die- 
sem durch Schlitze ausgeschnitten und federnd bzw. fie- 
xibel ausgebildeten Laschenabschnitt 9 unterteilt sein 
(vgL z. B. Fig. 20 und 21). In der Herstellungsstellung 
gesehen kann mindestens eine Lasche 5 in einen La- 
schenabschnitt und mindestens einen, diesen Laschen- 
abschnitt nach unten uberschreitenden, federnd bzw. 
flexibel ausgebildeten Laschenabschnitt 9 unterteilt sein 
(zeichnerisch nicht dargestellt). In der Herstellungsstel- 
lung gesehen kann mindestens ein Laschenabschnitt 8 
mindestens einen ihm zugeordneten Laschenabschnitt 9 
nach unten tiberschreiten (vgl. z. B. Fig. 20) und dieser 
uberschreitende Bereich dieses Laschenabschnitts 8 in 
der nach innen eingeschwenkten Laschenstellung (Ge- 
brauchslage) in der auf den Behalterhals aufgeschraub- 
ten Stellung des Originalitatsverschlusses 1 zwischen 
dem Behalterhals und der Mantelinnenflache 3 b des Si- 
cherheitsrings 3 und/oder der Schraubkappe 2 sich fest- 
klemmerL Die Ausfuhrungsformen des Originalitatsver- 
schlusses 1 nach Fig. 20 und 21 unterscheiden sich 
grundlegend von den iibrigen Ausfuhrungsformen des 
Originalitatsverschlusses 1, denn die ubrigen Ausfuh- 
rungsformen weisen keine Laschenabschnitte 8 auf, wel- 
che sich zwischen Sicherheitsring 3 und dem Transfer- 
ring des Behalterhalses festklemmen, sondern vom Si- 
cherheitsring 3 abgefederte Laschen 5 bzw. Laschenab- 
schnitte. Daher eignen sich die Ausfuhrungsformen des 
Originalitatsverschlusses 1 nach Fig. 20 und 21 fur Be- 
halter, bei denen der Sicherheitsring 3 nach dem AufriB 
am Behalterhals und nicht an der Schraubkappe 2 ver- 
bleibt Wflrde der Sicherheitsring 3 hier in einzelne Ab- 
schnitte (Sicherheitsringabschnitte) aufgeteilt, so wur- 
den die Laschen 5 sich wieder nach unten in die Herstel- 
lungsstellung ausklappen, d. h. es besteht hinsichtlich 
der Ausfuhrungsformen nach Fig. 20 und 21, sowie de- 
ren beschriebene Varianten ein begrenztes Anwen- 
dungsgebiet 

In der Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen , 
kann sich mindestens ein Laschenabschnitt 9 in einem 
Winkel von 0° bis 180°, insbesondere von 1° bis 20° zu 
dem ihm zugeordneten Laschenabschnitt bzw. Laschen- 
abschnitt 8 von oben nach unten und nach auBen abge- 
spreizt erstrecken. Durch die Ausfuhrungsformen nach j 
Fig. 20 und 21 und deren Varianten wird bewirkt, daB 
der jeweilige Laschenabschnitt 9 sich durch seine fe- 
dernde bzw. flexible Ausbildung beim Obergleiten des 
Transferrings des Behalterhalses vollstandig gegen die 
Mantelinnenflache 3b des Sicherheitsrings 3 anlegt, oh- < 
ne den Sicherheitsring 3 aufzudehnen. Mindestens eine 
Verriegelungsflanke 10 kann iiber einen Teil ihres Teil- 
umfangs in Umfangsrichtung des Originalitatsverschlus- 
ses 1 mittig oder von mindestens einem auBeren Ende 
ausgehend in Richtung zur Mitte versetzt oder im Be- < 
reich mindestens eines auBeren Endes und in der Her- 
stellungsstellung im Langsschnitt gesehen von innen 
nach auBen und von oben nach unten und/oder insbe- 
sondere von auBen nach innen und von oben nach unten 
insbesondere keilformig zugespitzt sein (vgl. in bezug < 
auf die Umfangsrichtung des Originalitatsverschlusses 
1, z. B. Fig. 5 hinsichtlich einer mittigen Anordnung und 
z. B. Fig. 4 hinsichtlich einer Anordnung im Bereich ei- 
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nes auBeren Endes und in bezug auf die Herstellungs- 
stellung im Langsschnitt gesehen z. B. Fig. 6 und 9 hin- 
sichtlich einer keilformigen Zuspitzung von auBen nach 
innen und von oben nach unten). Von "auBen nach in- 
5 nen" bedeutet in der Herstellungsstellung im Langs- 
schnitt gesehen von der AuBenflache zur Innenflache. 
1st bspw. auf der AuBenflache 7a des unteren Laschen- 
abschnitts 7 an dessen in der Herstellungsstellung gese- 
hen unterem Ende eine untere Verstarkungsrippe 12 
o angeordnet, so bedeutet "von auBen nach innen* in der 
Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen von der 
Seite 12a dieser unteren Verstarkungsrippe 12 zur In- 
nenflache 7b dieses unteren Laschenabschnitts 7. Ent- 
sprechend bedeutet "von innen nach auBen" in der Her- 
5 stellungsstellung im Langsschnitt gesehen von der In- 
nenflache zur AuBenflache. Das gilt entsprechend auch 
fur die AuBenflache 13a und die Innenflache t3b minde- 
stens einer Nase 13. "Keilformig" bedeutet Ld.R., daB in 
der Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen die 

0 AuBenflache schrag von oben nach unten auf die Innen- 
flache oder die Innenflache schrag von oben nach unten 
auf die AuBenflache zulauft, kann aber auch bedeuten, 
daB die AuBenflache und die Innenflache schrag von 
oben nach unten aufeinander zulaufen. Das gilt entspre- 

5 chend auch far die AuBenflache 13a und die Innenflache 
13b mindestens einer Nase 13. Der in der Herstellungs- 
stellung im Langsschnitt gesehen keilformig Verlauf 
schlieBt eine mindestens abschnittsweise Krummung 
der jeweiligen Flache (z. B. AuBenflache 13a und/oder 

> Innenflache i3b mindestens einer Nase 13) nicht aus. 
Der Einfach halber wird in der Herstellungsstellung im 
Langsschnitt gesehen von einer keilformigen Zuspit- 
zung der jeweiligen Verriegelungsflanke 10 gesprochen, 
wenngleich genau genommen das untere Ende der ihr 

> zugeordneten Lasche 5 bzw. des ihr zugeordneten unte- 
ren Laschenabschnitts 7 keilformig zugespitzt ist Min- 
destens eine Rippe 14 kann in Umfangsrichtung des 
Originalitatsverschlussses 1 mittig oder von mindestens 
einem auBeren Ende ausgehend in Richtung zur Mitte 

) versetzt oder im Bereich mindestens eines auBeren En- 
des mindestens einer Lasche 5 bzw. des unteren La- 
schenabschnitts 7 mindestens einer Lasche 5 angeord- 
net sein und/oder in der Herstellungsstellung im Langs- 
schnitt gesehen an mindestens ihrem unteren Ende von 

1 innen nach auBen und von oben nach unten und/oder 
insbesondere von auBen nach innen und von oben nach 
unten insbesondere keilformig zugespitzt sein. Fur die 
Lage der in der Herstellungsstellung im Langsschnitt 
gesehen keilformig zugespitzten Abschnitte und Rippen 

i ist die jeweilige Ausfuhrungsform des Originalitatsver- 
schlusses 1 entscheidend. Vgl. hinsichtlich der Lage und 
Bedeutung die spateren Ausfuhrungen hinsichtlich der 
Nasen 13. Mindestens eine Rippe 14 kann sich in der 
Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen iiber das 
untere Ende mindestens einer Lasche 5 bzw. iiber das 
untere Ende des unteren Laschenabschnitts 7 minde- 
stens einer Lasche 5 hinausreichend nach unten erstrek- 
ken (vgl. z. B. Fig. 9). In der Herstellungsstellung im 
Langsschnitt gesehen kann bzw. konnen der obere La- 
schenabschnitt 6 und/oder der untere Laschenabschnitt 
7 mindestens einer Lasche 5 von oben nach unten und 
nach auBen abgespreizt verlaufen und die Innenflache 
mindestens einer auf der Innenflache 6b des oberen La- 
schenabschnitts 6 angeordneten Rippe (14) oder minde- 
stens einer auf der Innenflache 7b des unteren Laschen- 
abschnitts 7 dieser Lasche 5 angeordneten Rippe 14 eine 
imaginare Linie A- A nicht nach innen uberschreitend 
bzw. entsprechend dieser imaginaren Linie A-A verlau- 
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r a c»; n 7 R FIp 9 hinsichtlich einer Umf angsrichtung des OriginaUtatsverschlusses 1 am au- 

a,„t ,T>w ff mil 12 und 17 sowie Fiff. 19, eine Kom- rungsform nach Fig. 5. Yorzugsweise vcrwun w uci 

ssssssssa-sas TvL ' .- vl r.— 

HBMttBH 

Oder im Bereich mindestens ernes aufleren Endes ange- ^^^SS^^ SSe^dLt 

°forSage der jeweiUgen Nase 13 in Umfangsrich- ein besseres Untergreif «. id es ^™^ eh £ 
tungdesOriginalitatsverscMusseslaufderihrzugeord- 55 terhalses gegeben. In ^™f3™ 

IXren Enden aufreiBl, wahrend bei der Ausfuhrungs- bereich nut der ihr f i?P^^J£^SSteS 

formdesOriginalitatsverschlussesnachz.B.Fig.lOvor- Mf^ d «^^^^ < SSSSK 

zugsweise eine Verbindungsstelle 17 im Bereieh des au- (vgL z. B. Fig. 12 und 17). In der H^™# 

B^en Endes, an welchem die Nase 13 angeordnet ist, es gesehen kann mindestens eine auf der Au^nfiadie und/ 

voSwehenisrund der AufriB des jeweuigen Sicher- oder auf der Innenflache mmdestens ; eine : Lascfac 3 _bzw 

det Bei einer derartigen Mordnung der Nase 13 in des unteren Laschenabschnitts 7 mindestens einer La 
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sche 5 angeordnete Rippe (zeichnerisch nicht darge- 
stellt) oder (14) in die jeweilige Nase 13 sich erstrecken 
oder oberhalb dieser Nase 13 enden. In Umfangsrich- 
tung des Originalitatsverschlusses 1 kann mindestens 
ein neben mindestens einem in der Herstellungsstellung 5 
im Langsschnitt gesehen insbesondere keilformig zuge- 
spitzten Abschnitt mindestens einer Verriegelungsflan- 
ke 10 und/oder neben mindestens einer Rippe 14 und/ 
oder neben mindestens einer Nase 13 gelegener Ab- 
schnitt dieser Verriegelungsflanke 10 in der Herstel- 10 
lungsstellung im Langsschnitt gesehen von auBen nach 
innen und von oben nach unten und/oder insbesondere 
von innen nach auBen und von oben nach unten insbe- 
sondere keilformig zugespitzt verlaufen und/oder insbe- 
sondere im rechten Winkel zur Langsmittelachse L-L 15 
des Originalitatsverschlusses 1 verlaufend ausgebildet 
sein (vgl z. B. Fig. 7 und 13). In Umfangsrichtung des 
Originalitatsverschlusses 1 kann bzw. konnen minde- 
stens eine Verriegelungsflanke 10 mindestens uber ei- 
nen Teil ihres Teilumfangs bzw. die AuBenfiache und/ 20 
oder die Innenflache mindestens eines in der Herstel- 
lungsstellung im Langsschnitt gesehen insbesondere 
keilformig zugespitzten Abschnitts mindestens einer 
Verriegelungsflanke 10 und/oder die AuBenfiache und/ 
oder die Innenflache mindestens einer in der Herstel- 25 
lungsstellung im Langsschnitt gesehen insbesondere 
keilfdrmig zugespitzten Rippe 14 und/oder die AuBen- 
fiache 13a und/oder die Innenflache 136 mindestens ei- 
ner in der Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen 
insbesondere keilfdrmig zugespitzten Nase 13 jede ge- 30 
. eignete geometrische aufweisen, also beispielsweise in 
der Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen min- 
destens abschnittsweise konkav oder konvex, kreisab- 
schnittformig oder in kreisabschnittahnlicher Form 
od. dgl. oder ellipsenabschnittformig oder in ellipsenab- 35 
schnittahnlicher Form od. dgl. oder parabelabschnittfor- 
mig oder in parabelabschnittahnlicher Form oddgl. 
oder sinusabschnittformig oder in sinusabschnittahnli- 
cher Form od. dgl oder hyperbelabschnittfdrmig oder 
in hyperbelabschnittahnlicher Form od. dgl. oder oval- 40 
abschnittformig oder in ovalabschnittahnlicher Form 
od dgl. gewdlbt oder mindestens abschnittsweise gera- 
de verlaufen, insbesondere gerade verlaufend ausgebil- 
det sein. Der jeweilige Obergang zwischen zwei Flachen 
kann scharfkantig, stufenlos oder in Form eines Radius 45 
vorgesehen sein. In Umfangsrichtung des Originalitats- 
verschlusses 1 und/oder in der Herstellungsstellung im 
Langsschnitt gesehen konnen die insbesondere keilfor- 
migen Zuspitzungen mindestens eines Abschnitts bzw. 
mindestens eines Abschnitts 10a mindestens einer Ver- 50 
riegelungsflanke 10 und/oder mindestens einer Rippe 14 
und/oder mindestens einer Nase 13 insbesondere stu- 
fenlos ineinander ubergehend ausgebildet sein (vgL z. B. 
Fig. 9 hinsichtlich des stufenlosen Oberganges in der 
Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen eines 55 
keilformig zugespitzten Abschnitts 10a der Verriege- 
lungsflanke 10 und einer keilformig zugespitzten Rippe 
14). Mindestens ein Abschnitt mindestens einer Verrie- 
gelungsflanke 10 und/oder mindestens ein in der Her- 
stellungsstellung im Langsschnitt gesehen insbesondere 60 
keilfdrmig zugespitzter Abschnitt mindestens einer Ver- 
riegelungsflanke 10 und/oder mindestens eine Rippe 14 
und/oder mindestens eine Nase 13 kann bzw. konnen 
den Transferring des Behalterhalses in der auf den Be- 
halterhals aufgeschraubten Stellung des Originalitats- 65 
verschlusses 1 untergreifen oder in einem insbesondere 
geringfiigigen Abstand zu diesem angeordnet sein. Die 
in der Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen ins- 



besondere keilformig zugespitzten Abschnitte 10a und 
Rippen 13 und Nasen 14 sind nicht dazu vorgesehen, 
sich in der auf den Behaiterhals aufgeschraubten Stel- 
lung des Originalitatsverschlusses 1 zwischen den 
Transferring und die Innenflache (3a) des Sicherheits- 
rings 3 zu klemmen, sondern dazu, beim nachtraglichen 
Offnungsvorgang nach dem AufriB der Sollbruchstellen 
16 am Transferring des Behalterhalses vorbeizugleiten 
ohne sich unter diesen driicken zu lassen und dadurch 
ein Zuriickklappen der Laschen 5 in die Herstellungs- 
stellung zu verhindern. In der Herstellungsstellung ge- 
sehen konnen mindestens zwei unterschiedliche Ab- 
schnitte mindestens einer Verriegelungsflanke 10 durch 
insbesondere kurze und insbesondere quer zur Um- 
fangsrichtung des Originalitatsverschlusses 1 verlauf en- 
de Schlitze (zeichnerisch nicht dargestellt) voneinander 
getrennt sein (zeichnerisch nicht dargestellt). In der 
Herstellungsstellung gesehen kann bzw. konnen minde- 
stens ein und/oder eine insbesondere quer zur Um- 
fangsrichtung des Originalitatsverschlusses 1 verlaufen- 
der bzw. verlaufende und sich von unten nach oben in 
den unteren Laschenabschnitt 7 und/oder in den oberen 
Laschenabschnitt 6 erstreckender bzw. erstreckende 
und in Umfangsrichtung des Originalitatsverschlusses 1 
insbesondere mittig angeordneter Schlitz (zeichnerisch 
nicht dargestellt) und/oder angeordnete Nut (zeichne- 
risch nicht dargestellt) vorgesehen sein (zeichnerisch 
nicht dargestellt). Erstreckt sich beispielsweise in der 
Herstellungsstellung gesehen ein derartiger Schlitz 
(zeichnerisch nicht dargestellt) uber die gesamte Hone 
des unteren Laschenabschnitts 7, so wird dieser in zwei 
untere Laschenabschnitt 7 unterteilt Durch diese zuvor 
genannte Moglichkeit wird die Quersteifigkeit der je- 
weiligen Lasche 5 verringert, allerdings wird dadurch 
deren Langssteifigkeit auch nicht erhoht Der Einfach- 
heit halber wird auch im Fall einer derartigen Untertei- 
lung durch beispielsweise Schlitze (zeichnerisch nicht 
dargestellt) in bezug auf eine Lasche 5 von einem obe- 
ren Laschenabschnitt 6 und einem unteren Laschenab- 
schnitt 7 gesprochen. In der Herstellungsstellung im 
Langsschnitt gesehen kann die Hohe mindestens einer 
Lasche 5 und/oder die Hohe mindestens einer Lasche 5 
einschlieBlich mindestens eine auf ihr angeordneten 
Rippe 14 und/oder Nase 13 grofier oder kleiner als die 
Hohe des Sicherheitsrings 3 sein. Vorzugsweise ist in 
der Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen die 
Hohe mindestens einer Lasche 5 und/oder die Hdhe 
mindestens einer Lasche 5 einschlieBlich mindestens ei- 
ner auf ihr angeordneten Rippe 14 und/oder Nase 13 
gleich der Hohe des Sicherheitsrings 3. In der Herstel- 
lungsstellung gesehen konnen insbesondere quer zur 
Umfangsrichtung des Originalitatsverschlusses 1 ver- 
laufende Rippen (zeichnerisch nicht dargestellt) auf der 
AuBenfiache und/oder auf der Innenflache mindestens 
einer Lasche 5 bzw. auf der AuBenfiache 7 a und/oder 
auf der Innenflache 7b des unteren Laschenabschnitts 7 
mindestens einer Lasche 5 und/oder mindestens eines 
Laschenabschnitts 8 insbesondere gleichformig ausge- 
bildet und/oder regelmaBig angeordnet sein (zeichne- 
risch nicht dargestellt). Es wird in den Ausftihrungen 
von in Umfangsrichtung des Originalitatsverschlusses 1 
verlaufenden Verstarkungsrippen ohne Bezugszeichen 
und von quer zur Umfangsrichtung des Originalitatsver- 
schlusses 1 verlaufenden Rippen ebenfalls ohne Bezugs- 
zeichen gesprochen. Zur Unterscheidung ist den quer 
zur Umfangsrichtung verlaufenden Rippen (zeichne- 
risch nicht dargestellt) in runden Kiammern nachge- 
stellt 
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Wenn von "Seiten" oJLgszeichen die Rede ist, ^^SSS^^^ 

des Originalhatsverschlusses 1 verlaufenden Verstar- kenmmcnmngzur ^ dem Classen 

kungsripTen. Der Sicherheitsring 3 bzw mmdestens em 3zum Zwecke ^^P^nonn 

3) kann fiber mindestens erne VerbindungssteU »ff und/ ™ ts ^™^ originalitaJerschlusses 1 erzielen. 

Oder mindestens erne SoUbruchsteUe 16 nut der ^^S^^ g ge sehen konnen die Rand- 

S C hraubkappe2verbundensem(vgL^B.^.l,2und ^ " e ™^g^2 Lsche 5 von unten nach 

19 hinsichtlich zweier VerbindungssteUen 17). Der Si- seiten ^^^^Lr verjungend ausgebildet 

cherheitsring kann mindestens emeu insbesondere m to £^52*3%^* 

axialerRichtungverlaufendenSchbtzlSn^tmm^ ^^SSSuungg^hendfe Randsei- 

bzw. je einer fiber dessen gesamte Hohe sich erstrek- ] ^^^^^ s ^ zm UniBag^ 

kenden SoUbruchsteUe 16 aufweisen (zeichnensch nicht f ™^3 t X e rSsses 1 und paraUel zuein- 

dargesteUt). Der Sicherheitsring 3 kann aber auch mm- ^^JShJTsWiSiIJl Wenn in der Her- 

desfens einen insbesondere in axialer Richtung ^verlau- 15 jjjg^^^^'SUetan 5b einer La- 

fenden SchUtz 15 mit mindestens bzw. je emer uber ^^^^ des originaUtatsver- 

emenTeUdessenH6hesk*erstreckendeSoUb^ C M U LH und pSfz^einander verlaufen. so wird 

Iel6aufweisen(vgLz.B.Fig.3).DasistffirdenAbstreif- schlusses 1 una paraue l . - ^ die Her- 

vorganghinsichtUchemerbevorzugtenEntformungdes 1 ^^^^^^^S S Laschenkontur 

KunststoffspritzguBteUes sinnvoU, wenn der ^Sicher- 20 J^J^gSKS^^dioBU^ 

heitsring 3 durch einen Mittelauswerfer a^ dem Ab- au^buden , ganz : ern b die Stahlringe 

streifring gedrfickt werden muB, damit die dunnen SoU- J kani , wodurch die Kosten zur Her- 

bruchstellen 16 bei der Entformung nicht aufreiBen. erhebUch gesenkt werden. 

Mindestens bzw. je ein SUMmv^^ ^^S^'SS^mA.hBW^ag 

schnitt des Sicherheitsrmges 3) kann m Umfangsnch- zs ™ e ?^,^^ r 3 Chlusses j Q ber den gesamten TeU- 

tung des OriginaUtatsverschlusses 1 fiber je e.ne uber ^^^ S ^Zch%eUs zwei SchUtze 15 

^T^^'^^^ 1 ^S£SfA SrTSSerheSgabscmiitts erstrecken (zeich- 
Abstanden zu den mn begrenzenden Schlitzen 15 sich ^steUAVorzugsweiseerstrecktsichin 
erstreckende VerbindungssteUe 17 mit der Sduaubkap- ^^^^J^SgSS^usseslimnde- 
pe 2 verbunden sein und^sbesondere diese Verbm- 30 ^angj^gaesu gm Uumf ^ 
dungssteDe 17 an ihren auBeren Enden je auBeres Ende J^J^XjSTXsaiidoi zu den ihn begren- 
eine Materialverstarkung aufweisen (zeichnensch mcht JJfgJL z B Fig. 4, 5, 10 und 11). Wenn 

dargesteUt). Mindestens bzw. je ein Sicherheitsrmgab- ^^^^SS^fgS^ die Randseiten 5b 
schnitt (Abschnitt des Sicherheitsnngs 3) kann in Urn- m der ^"^^ UmSgsrichtung des Originali- 
fangsrichtung des OriginaUtatsverschlusses 1 fiber je 35 ^^^jiSfdnS verlaufen, so 
zwei fiber einenTeU seines Teilumfangs mit insbesonde- £*^™ sse ^"Hdtae Lasche 5 nicht fiber den 
re gleichen Abstanden zu seiner Mitte und nut insbeson- ^"^^^^^^ninetenSicherheits- 
dere gleichen Abstanden zu den diesen Sicherheitenng- ^^^^^^ SerheitsringabschnitT 
abschnitt begrenzenden SchUtzen 15 sich ersteeckende ""g^^SSb^ Schtitze 15 begrenzter Ab- 
VerbindungssteUen 17 mit der Schraubkappe 2 verbun- 4 o ^^^SS 3 bezeichnet Falls vom Si- 

den sein und insbesondere diese beiden Verbmdungs- ! f^^^f?^^^ imBai die Rede ist, so 
stellen 17 an ihren auBeren Enden, d. h den den Sehht- ^^^^J^SLmaimi ausge- 
zen 15 zugewandten Enden je auBeres ; Ende erne Mate- ^^^SZL^n auch der jeweiUge Sicher- 
rialverstarkungaufweisen(ygLz.B Fig. 19). Srtagatecmiitt bzw. die jeweuigen Sicherheitsring- 

Durch derartige Matenalverstarkung der Verbm- 45 h ^™f^^ t D „X auc h we nn der Einf achheit hal- 
dungssteUen 17 wird bewirkt, daB der jewedige Sicher- W^hJ SSmTgen nicht immer dar- 
heitsringabschnitt in aufgerissenem Zustand so wemg ^er »m en^elnen ^enAust g ^ bzw 

wie mogUch nach auBen ubersteht, da die auBeren En- auf emgegangen ^wnu Min^ Umfangsrich- 
den de/sicherheitsrings 3 durch diese Materialverstar- ^ s ^™ e £^J^ defSLten 
^'-^f^^SS^t'lfS " 3SS?BSSSrSi Lasche 5 eLrecken 

zetaen nicht weiter darauf eingegangen wird. In der 55 scWus ^^JfK^ u J n y In Um- 
HersteUungssteUung gesehen in Umfangsnchtung ■*» ^^J^^SS^m^ 1 kann bzw. 
OriginaUtatsverschlusses 1 kann die Vernegelungsflan- ^^S^a^^daB VerbindungssteUe 17 im 
ke 10 mindestens emer Lasche 5 von unten nach oben . ^^^J^^m^ fzw. je einen 
mindestens abschnittsweise. konkav emgewolbt sem Bereich "^™* fAbschnitt des sicherheits- 
(zeichnerisch nicht dargesteUt). Vorzugsweise ,«t m der eo JJS^S^SK undSS en? bz^.jeeinin 
kersteUungssteUung gesehen in Umf angsndiUmg des y^g^SS to fiEUtah* ins- 
OriginaUtatsverschlusses 1 die Vemegelungsflanke 10 J*™SSS!5«MW« Atadmitt lOaminde- 
mindestens einer Lasche 5 gerade verlaufend ausgeb 1- bes onderekeutonmg ^S^P U nd/oder mindestens 
det(vgLz.B.Fig.l,3.4,5,iailundl9 i Dun*e^m 

der HersteUungssteUung gesehen gerade verlaufende es ^^"gfr; au6eren der ^sem 
hohenmaBigen Abstand zur Unterseite des Transfer- ordnet sem oder m Umfangsnchtung des Ongmalitats 



23 



OS 38 42 443 



24 



verschlusses 1 mindestens bzw. je eine Verbindungsstel- 
le 17 mittig oder im Bereich der Mitte mindestens bzw. 
je eines Sicherheitsringabschnitts fiber einen Teil dessen 
Teilumfangs sich erstreckend angeordnet sein oder min- 
destens bzw. je zwei Verbindungsstellen 17 mit insbe- 5 
sondere gleichen Abstanden zur Mitte mindestens bzw. 
je eines Sicherheitsringabschnitts Qber einen Teil dessen 
Teilumfangs sich erstreckend angeordnet sein und min- 
destens bzw. je ein in der Herstellungsstellung im 
Langsschnitt gesehen insbesondere keilformig zuge- 10 
spitzter Abschnitt 10a mindestens einer Verriegelungs- 
flanke 10 und/oder mindestens bzw. je einer Rippe 14 
und/oder mindestens bzw. je eine Nase 13 mittig oder 
im Bereich der Mitte der diesem Sicherheitsringab- 
schnitt zugeordneten Lasche 5 angeordnet sein (vgL 15 
z.B. Fig. 19). Durch eine Ausffihrungsform nach z.B. 
Fig. 19 laBt sich in der Gebrauchslage eine besonders 
starke erwiinschte Versteifung und Verspannung zwi- 
schen dem jeweiligen Sicherheitsring 3 und der ihm zu- 
geordneten Lasche 5 erzielen. Mindestens ein ohne La- 20 
sche 5 vorgesehener, mindestens im wesentlichen starr 
ausgebildeter Sicherheitsringabschnitt (Abschnitt des 
Sicherheitsrings 3) kann in Umfangsrichtung des Origi- 
nalitatsverschlusses 1 fiber mindestens eine uber einen 
Teil seines Teilumfangs oder insbesondere fiber seinen 25 
gesamten Teilumfang sich erstreckende, insbesondere 
starker ausgebildete Verbindungsstelle 17 mit seiner in 
der Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen 
schrag von innen nach auflen und von oben nach unten 
verlaufenden Seite 3d mit der Schraubkappe 2 verbun- 30 
den sein und/oder uber mindestens einen in Umfangs- 
richtung des Originalitatsverschlusses 1 insbesondere 
mittig angeordneten Verbindungssteg 18 mit der 
Schraubkappe 2 verbunden sein und/oder im Bereich 
seiner auBeren Enden mindestens abschnittsweise durch 35 
schwacher ausgebildete Verbindungsstellen 17 mit der 
Schraubkappe 2 verbunden sein und/oder in diesem Be- 
reich seiner auBeren Enden Schlitze (zeichnerisch nicht 
dargestellt) aufweisen (vgl. z. B. Fig. 1, 2 und 19). Durch 
derartige Sicherheitsringabschnitte ohne Laschen 5 40 
wird der AufreiBvorgang der Sicherheitsringabschnitte 
verkurzt, weil die Sicherheitsringabschnitte ohne La- 
schen 5 sich nicht oder kaum mit den Sicherheitsringab- 
schnitten beim erstmaligen Offnungsvorgang mitbewe- 
gen und auf diese Weise die Sollbruchstellen 16 eher 45 
aufreiflen. Wenn in den Ausfiihrungen von einem Si- 
cherheitsringabschnitt die Rede ist, so handelt es sich 
urn einen Sicherheitsringabschnitt (Abschnitt des Si- 
cherheitsrings 3). Ist ein Sicherheitsringabschnitt ohne 
Laschen 5 gemeint, so wird durch den Zusatz "ohne 50 
Lasche" 5 darauf hingewiesen. Im Langsschnitt gesehen 
kann sich mindestens eine innerhalb mindestens eines 
Schlitzes 15 angeordnete Sollbruchstelle 16 von einem 
in einem Abstand nach oben versetzt zur Hohe des 
Obergangsbereiches zwischen der Seite 3c gelegenen 55 
Punkt ausgehend fiber die gesamte restliche oder einen 
Teil der restlichen H6he dieses Schlitzes 15 von unten 
nach oben erstrecken (zeichnerisch nicht dargestellt). 
Vorzugsweise erstreckt sich im Langsschnitt gesehen 
mindestens eine innerhalb mindestens eines Schlitzes 15 60 
angeordnete Sollbruchstelle 16 von einem in H6he des 
Obergangsbereiches zwischen der Seite 3c mindestens 
eines Obergangsbereiches und der Mantelinnenflache 
3b gelegenen Punkt ausgehend fiber die gesamte restli- 
che Hohe (vgl z. B. Fig. 3) oder einen Teil der restlichen 65 
Hohe (zeichnerisch nicht dargestellt) von unten nach 
oben. Dadurch wird hinsichtlich des SpritzguBwerk- 
zeugs eine vereinfachte Herstellung dessen Kerne ge- 



schaffen, weil diese auf diese Weise ohne die Anordnung 
von Stegen auf ihren AuBenflachen insgesamt als Dreh- 
teile hergestellt werden kdnnen. Anderenfalls mfiBten 
die auBen liegenden Stege durch Erosionsvorgarige her- 
gestellt werden, was die Herstellungskosten der Kerne 
ganz erheblich erhohen wfirde. Die Schraubkappe 2 
kann an ihrem unteren Ende einen insbesondere ring- 
formigen, nach auBen aufgeweiteten, insbesondere 
dfinnwandig ausgebildeten Kragen (zeichnerisch nicht 
dargestellt) aufweisen und dieser Kragen (zeichnerisch 
nicht dargestellt) mindestens im Bereich der Verbin- 
dungsstellen 17 und/oder Sollbruchstellen 16 eine insbe- 
sondere um die restliche Wandstarke der Schraubkappe 
2 vergrdBerte Wandstarke aufweisen (zeichnerisch 
nicht dargestellt). Ein derartiger Kragen (zeichnerisch 
nicht dargestellt) ubergreift den Sicherheitsring 3 bzw. 
dessen in aufgerissenem Zustand evt nach auBen tiber- 
stehenden Sicherheitsringabschnitte. Die Wandstarken- 
vergroBerung lediglich im Bereich der Verbindungsstel- 
len 17 und/oder Sollbruchstellen 16 dient zur Material- 
einsparung des ansonsten dfinnwandig ausgebildeten 
Kragen (zeichnerisch nicht dargestellt). Mindestens eine 
Sollbruchstelle 16 kann im Langsschnitt gesehen von 
unten nach oben sich verjtingend ausgebildet sein. Das 
ist ffir den Abstreifvorgang hinsichtlich einer bevorzug- 
ten Entformung des KunststoffspritzguBteiles sinnvoll, 
weil der Sicherheitsring durch einen Mittelauswerfer 
aus dem Abstreifring gedruckt werden muB, damit die 
Sollbruchstellen 16 bei der Entformung nicht aufreiBen. 
Mindestens eine Verbindungsstelle 17 und/oder minde- 
stens eine Sollbruchstelle 16 kann bzw. konnen in Um- 
fangsrichtung des Originalitatsverschlusses 1 mittig 
oder von einem auBeren Ende ausgehend in Richtung 
zur Mitte versetzt oder im Bereich mindestens eines 
auBeren Endes mindestens eines Sicherheitsringab- 
schnitts (Abschnitt des Sicherheitsrings 3) angeordnet 
sein (vgl. in diesem Zusammenhang die Ausfiihrungen 
hinsichtlich der Nasen 13 LVm. den Verbindungsstellen 
17). In der Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen 
kann bzw. konnen die insbesondere keilformige Zuspit- 
zung mindestens eines Abschnitts mindestens einer Ver- 
riegelungsflanke 10 und/oder mindestens eines Ab- 
schnitts 10a mindestens einer Verriegelungsflanke 10 
und/oder mindestens einer Rippe 14 und/oder minde- 
stens einer Nase 13 in einem Winkel von 0° bis 180°, 
insbesondere von 10° bis 45° zur LSngsmittelachse L-L 
des Originalitatsverschlusses 1 verlaufen. Mindestens 
zwei bzw. die Sicherheitsringabschnitte und/oder Si- 
cherheitsringabschnitte ohne Laschen 5 und/oder 
Scharnier- bzw. Filmscharnierverbindungen 4 und/oder 
Laschen 5 und/oder Randseiten 5 b und/oder obere La- 
schenabschnitte 6 und/oder untere Laschenabschnitte 7 
und/oder Laschenabschnitte 8 und/oder 9 und/oder La- 
schenabschnitte und/oder in der Herstellungsstellung 
im Langsschnitt gesehen insbesondere keilfdrmig zuge- 
spitzte Abschnitte bzw. Abschnitte 10a mindestens einer 
Verriegelungsflanke 10 und/oder obere Verstarkungs- 
rippen 11 und/oder untere Verstarkungsrippen 12 und/ 
oder Verstarkungsrippen und/oder Nasen 13 und/oder 
Rippen 14 und/oder Schlitze 15 und/oder Sollbruchstel- 
len 16 und/oder Verbindungsstellen 17 und/oder die 
Material verstarkungen mindestens einer Verbindungs- 
stelle 17 und/oder Verbindungsstege 18 und/oder Rip- 
pen (zeichnerisch nicht dargestellt) und/oder Schlitze 
(zeichnerisch nicht dargestellt) und/oder Nuten (zeich- 
nerisch nicht dargestellt) innerhalb des Originalitatsver- 
schlusses 1 umfangsmaBig unregelmaBig oder insbeson- 
dere regelmaBig verteilt angeordnet und/oder ungleich- 
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f ormig oder insbesondere gleichformig ausgebildet und/ 
oder angeordnet sein. Wenn in den Ausfuhrungen in der 
HersteUungsstellung im Langsschnitt gesehen von ei- 
nem (insbesondere) keilformig zugespitzten Abschmtt 
mindestens einer Verriegelungsflanke 10 die Rede ist, so 5 
kann damit ein (insbesondere) keilformig zugespitzter 
Abschnitt mindestens einer Verriegelungsflanke 10 und/ 
oder ein (insbesondere) keilformig zugespitzter Ab- 
schnitt (10a; mindestens einer Verriegelungsflanke 10 
gemeint sein, sofern nicht eine dieser beiden Moglich- 10 
keiten durch den Zusarnmenhang ausgeschlossen ist, 
auch wenn der Einfachheit halber in den Ausfuhrungen 
im einzelnen nicht immer darauf eingegangen wird Vor- 
zugsweise ist der OriginalrtatsverschluB 1 einstuckig 
ausgebildet Bevorzugt ist der OriginalitatsverschluB 1 15 
aus einem geeigneten Kunststoff, vorzugsweise relativ 
hartem, insbesondere mittelhartem bis hartem Kunst- 
stoff mit geringerer Dehnung, insbesondere Polypropy- 
len oder Polyathylen oder einem Werkstoff mit ahnh- 
chenphysikalischenEigenschaftenhergesteilt 20 

Alle zuvor aufgefuhrten Ausfuhrungsformen des On- 
ginalitatsverschlusses 1 lassen sich auch, sofern dies 
durch den Zusarnmenhang nicht ausgeschlossen ist, ent- 
sprechend beliebigmiteinander kombinieren. Die zeich- 
nerisch dargestellten Ausfuhrungsformen des neue- 25 
rungsgemaBen Originalitatsverschlusses 1 sind nicht an 
die in den schaubildlichen Darstellungen aufgezeigten 
Abmessungen gebunden, sondern lassen sich in je nach 
Erfordernis beliebigen Abmessungen (z.B. DIN-Nor- 
men) herstellen. Die Geometrie und Dimensiomerung 30 
des Originalitatsverschlusses 1 bzw. dessen Onginah- 
tatsverschluBteile lassen sich je nach Erfordernis, insbe- 
sondere zur besseren Anpassung an Behalter beliebig 
verwirklichen. VerwendungsmogUchkeiten, welche le- 
diglich Mafinahmen baulicher Art erfordern, lassen sich 35 
beliebig erweitern. Alle im Rahmen der Beschreibung 
und der Figurenbeschreibung beschriebenen Merkmale 
werden als zum Gegenstand der Erfindung gehSng an- 
gesehen. Alle Erfindungsmerkmale werden als erfin- 
dungswesentlich im Sinne der Patentanspruche/Schutz- 40 
anspruche angesehen. Die Erfindung ist nicht auf die 
schaubildlich dargestellten und beschriebenen Ausfuh- 
rungsbeispiele beschrankt Sie umfaBt auch alle fach- 
mannischen Abwandlungen und Weiterbildungen, so- 
wie Teil- und Unterkombinationen der beschriebenen 45 
und/oder dargestellten Merkmale und MaBnahmeiL 

Verzeichnis der Bezugszeichen 

Der OriginalitatsverschluB 1 ist durch einen Doppei- 50 
Zickzackpheil gekennzeichnet, dessen Pfeilspitze auf 
diesen hinweist, ihn aber nicht beruhrt Die Schraubkap- 
pe 2, der Sicherheitsring bzw. Abschnitt des Sicherheits- 
rings 3 (Sicherheitsringabschnitt) und die Lasche 5 sind 
durch Zickzackpfeik gekennzeichnet, die auf diese hin- 55 
weisen, sie aber nicht beriihren. Der obere Laschenab- 
schnitt 6, der untere Laschenabschnitte 7, die Laschen- 
abschnitte 8 und 9, die obere Verstarkungsrippe 11, die 
untere Verstarkungsrippe 12 und die Nase 13 sind durch 
Pfeile gekennzeichnet, die auf diese hinweisen, sie aber 60 
nicht berOhren. Der Schlitz 15 ist durch eine Linie ge- 
kennzeichnet, die in diesen hineinreicht Alle weiteren 
Kennzeichnungen erfolgen durch Linien, welche berOh- 
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OriginalitatsverschluB 
Schraubkappe 

Sicherheitsring bzw. Abschmtt des 
Sicherheitsrings 
(Sicherheitsringabschnitt) 
MantelauBenflache des Sicherheitsrings 
bzw. Abschnitt des Sicherheitsrings 
Mantelmnenflache des Sicherheitsrings 3b 
bzw. Abschnitt des Sicherheitsrings 
Seite mindestens eines $ c 
Obergangsbereiches des Sicherheitsrings 
bzw. Abschnitt des Sicherheitsrings 
Scharnier- bzw. Filmscharnierverbindung 4 
Lasche ^ 
Seite mindestens eines 52 
Obergangsbereiches der Lasche 
Randseite der Lasche ^ 5 & 
oberer Laschenabschnitt 6 
AuBenflache des oberen 6 * 
Laschenabschnitts 

Innenflache des oberen ™> 
Laschenabschnitts 

unterer Laschenabschnitt 7 
AuBenflache des unteren 7a 
Laschenabschnitts 

Innenflache des unteren 7b 
Laschenabschnitts 

Laschenabschnitt 8 
Laschenabschnitt jj 
Verriegelungsflanke der Lasche 10 
insbesondere keilformig 
zugespitzter Abschnitt der 
Verriegelungsflanke 

obere Verstarkungsrippe obere Seite der 11 
oberen 

Verstarkungsrippe untere Seite der 5* 
oberen 

Verstarkungsrippe "° 
untere Verstarkungsrippe * 2 
Seite der unteren Verstarkungsrippe 12a 
Nase J* 
AuBenflache der Nase ™ 
Innenflache der Nase J^ 7 

Rippe \Z 

Schlitz ]l 

Sollbruchstelle ™ 

Verbindungsstelle 17 

Verbindungssteg * 8 

Langsmittelachse des L ' L 
Originalitatsverschlusses 

Winkel - a ~ 

imaginare Linie A ' A 

Patentanspruche 

1. OriginalitatsverschluB mit einer auf einen mit ei- 
nem Gegengewinde versehenen Behalterhals auf- 
schraubbaren, mit einem komplementar zum Ge- 
gengewinde des Behalterhalses angeordneten In- 
nengewinde und mit einem zur Abdichtung der Be- 
haltermundung vorgesehenen, ggf. gesondert aus- 
gebildeten Dichtmittel versehenen Schraubkappe 
und mit einem an die Schraubkappe nach unten 
anschlieBenden, mindestens abschnittsweise von 
der Schraubkappe abreifibar vorgesehenen und/ 
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oder aufreiBbar ausgestalteten Sicherheitsring, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens eine an den 
Sicherheitsring (3) uber eine Scharnier- bzw. Film- 
scharnierverbindung (4) nach unten anschlieBende, 
zwecks Untergreifens eines unterhalb des Gegen- 5 
gewindes angeordneten Transferrings des Behal- 
terhalses nach innen einschwenkbare Lasche (5) 
vorgesehen ist 

2. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB auf minde- 10 
stens bzw. je einer Verriegelungsflanke (10) minde- 
stens bzw. je eine in der Herstellungsstellung gese- 
hen von oben nach unten sich erstreckende Nase 
(13) angeordnet ist 

3. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach einem 15 
oder mehreren der Anspriiche 1 bis 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der Herstellungsstellung im 
Langsschnitt gesehen mindestens eine Nase (13) 
von oben nach unten und von auBen nach innen 
keilfftrmig zugespitzt verlauft. 20 

4. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach einem 
oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in Umfangsrichtung des Origina- 
litatsverschlusses (1) mindestens bzw. je eine uber 
einen Teil des Teilumfangs mindestens bzw. je einer 25 
Verriegelungsflanke (10) sich erstreckende Nase 
(13) auf dieser Verriegelungsflanke (10) mittig oder 
von mindestens einem auBeren Ende ausgehend in 
Richtung zur Mitte versetzt oder im Bereich min- 
destens eines auBeren Endes angeordnet ist 30 

5. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach einem 
oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der Herstellungsstellung im 
Langsschnitt gesehen die insbesondere gerade ver- 
laufende Innenflache (t3b) mindestens einer Nase 35 
(13) in axialer Richtung verlauft. 

6. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach einem 
oder mehreren Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der bzw. die in Umfangsrichtung des 
Originalitatsverschlusses (1) neben mindestens ei- 40 
ner Nase (13) gelegene Abschnitt bzw. gelegenen 
Abschnitte mindestens einer Verriegelungsflanke 
(10) in der Herstellungsstellung im Langsschnitt ge- 
sehen insbesondere gerade und insbesondere im 
rechten Winkel zur Langsmittelachse (L—L) des 45 
Originalitatsverschlusses (1) verlauft bzw. verlau- 
fen. 

7. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach einem 
oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der Herstellungsstellung im 50 
Langsschnitt gesehen der untere Laschenabschnitt 
(7) mindestens einer Lasche (5) von oben nach un- 
ten und nach auBen abgespreizt zum oberen La- 
schenabschnitt (6) dieser Lasche (5) verlauft. 

8. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach einem 55 
oder mehreren der Anspruche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der Herstellungsstellung im 
Langsschnitt gesehen sich die Innenflache (6b) des 
oberen Laschenabschnitts (6) mindestens einer La- 
sche (5) von der Scharnier- bzw. Filmscharnierver- 60 
bindung (4) ausgehend in axialer Richtung von 
oben nach unten oder in bezug auf die Langsmittel- 
achse (L-L) des Originalitatsverschlusses (1) in ei- 
nem Winkel (—a—) von 0° bis 180 q , insbesondere 
von 1° bis 5° schrag von oben nach unten und nach 65 
auBen erstreckt 

9. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach einem 
oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB in der Herstellungsstellung im 
Langsschnitt gesehen sich die Innenflache (7b) des 
unteren Laschenabschnitts (7) mindestens einer La- 
sche (5) vom unteren Ende des oberen Laschenab- 
schnitts (6) dieser Lasche (5) ausgehend in bezug 
auf die Langsmittelachse (L-L) des Originalitatsver- 
schlusses (1) in einem Winkel (— 0— ) von 0° bis 
180°, insbesondere von 5° bis 20°. schrag von oben 
nach unten und nach auBen erstreckt. 

10. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstellung im 
Langsschnitt gesehen sich die Innenflache (7b) des 
unteren Laschenabschnitts (7) mindestens einer La- 
sche (5) in einem Winkel (— 7— ) von 0° bis 180°, 
insbesondere von 5° bis 20° zur Innenflache (6b) 
des oberen Laschenabschnitts (6) dieser Lasche (5) 
schrag von oben nach unten und nach auBen sich 
erstreckt. 

11. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen der untere Laschen- 
abschnitt (7) mindestens einer Lasche (5) von oben 
nach unten mit insbesondere allmahlich sich ver- 
breiternder Wandstarke ausgebildet ist. 

12. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen sich die AuBenflache 
(7a) mindestens eines unteren Laschenabschnitts 
(7) in einem Winkel von 0° bis 180°, insbesondere 
von 1° bis 10° zur Innenflache (7b) dieses unteren 
Laschenabschnitts (7) schrag von oben nach unten 
und nach auBen erstreckt 

13. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf der Innenflache (6b) 
und/oder insbesondere der AuBenflache (6a) des in 
der Herstellungsstellung gesehen oberen Laschen- 
abschnitts (6) mindestens einer Lasche (5) minde- 
stens bzw. je eine in Umfangsrichtung des Origina- 
litatsverschlusses (1) uber einen Teil deren Teilum- 
fang mit insbesondere gleichen Abstanden zu deren 
Randseiten (5b) oder insbesondere (lber deren ge- 
samten Teilumfang sich erstreckende obere Ver- 
starkungsrippe (1 1) vorgesehen ist. 

14. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen die untere Seite (Mb) 
mindestens einer oberen Verstarkungsrippe (11) in 
bezug auf die Langsmittelachse (L-L) des Originali- 
tatsverschlusses (1) in einem Winkel von 0° bis 
180°, insbesondere von 1° bis 15° schrag von unten 
nach oben und nach auBen oder innen verlauft 

15. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen die untere Seite (1 1 b) 
mindestens einer auf der AuBenflache (6a,) des obe- 
ren Laschenabschnitts (6) mindestens einer Lasche 
(5) angeordneten oberen Verstarkungsrippe (11) in 
einem Winkel von 0° bis 180°, insbesondere von 1° 
bis 10° zur Innenflache (6b) dieses oberen Laschen- 
abschnitts (6) schrag von unten nach oben und nach 
auBen verlauft 

16. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
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nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 15, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der HersteUimgsstel- 
lung im LSngsschnitt-gesehen die untere Seite (MM 
mindestens einer oberen Verstarkungsrippe (11) 
parallel zur Langsmittelachse (L-L) des Originah- 5 
tatsverschlusses (1) veriauft 

17. OrigmaHtatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 16, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf der Innenflache (7 b) 
und/oder insbesondere der AuBenflache (7 a) des m 10 
der HersteUungsstellung gesehen unteren Laschen- 
abschnitts (7) mindestens einer Lasche (5) minde- 
stens bzw. je eine in Umfangsrichtung des Ongina- 
Utatsverschlusses (1) iiber einen TeU deren Teilum- 
fangmit insbesondere gleichenAbstandenzuderen 15 

Randseiten (5b) oder insbesondere iiber dereri ge- 
samten Teilumfang sich erstreckende unter Ver- 
starkungsrippe (12) vorgesehen ist 

18. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 17, da- 20 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen mindestens erne un- 
tere Verstarkungsrippe (12) mit von oben nach un- 
ten insbesondere allmahlieh sich verbreiternder 
Wandstarkeausgebiidetist . 25 

19. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der HersteUungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen die Seite (12a) minde- 
stens einer auf der AuBenflache (7a) des unteren 30 
Laschenabschnitts (7) mindestens einer Lasche (5) 
angeordneten unteren Verstarkungsrippe (12) in ei- 
nem Winkel von 0° bis 180°, insbesondere von 10° 
bis 40° zur Innenflache (7b) dieses unteren La- 
schenabschnitts (7) schrag von oben nach unten 35 
und nach auBen verlaufL # 

20 OriginahtatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 19, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der HersteUungsstel- 
lung gesehen mindestens bzw. je eine untere Ver- 40 
starkungsrippe (12) auf dem unteren Laschenab- 
schnitt (7) mindestens einer Lasche (5) an dessen 
unterem Ende angeordnet ist 

21. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 20, da- 45 
durch gekennzeichnet, daB mindestens eine Lasche 
(5) in der nach innen eingeschwenkten Steuung 
(Gebrauchslage) oberhalb mindestens einer Schar- 
nier- bzw. Filmscharnierverbindung (4) nut einem 
nichtunwesentUchenBereichihrerHohe fiber min- 50 
destens eine Anlageeinrichtung gegen den Sicher- 
heitsring (3) abgestutzt ist 

22. OriginaUtatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 21, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der HersteUungsstel- 55 
lung im Langsschnitt gesehen mindestens eine An- 
lageeinrichtung mindestens einen sich in Richtung 
auf die Schwenklinie mindestens einer Scharnier- 
bzw. Rlmscharnierverbindung (4) mindestens im 
wesentlichen allmahlieh verjungenden, mindestens 60 
uber den TeUumfangmindestens einer Lasche (5) 
sich erstreckenden Ubergangsbereich des Sicher- 
heitsrings (3) und/oder mindestens einer Lasche (5) 
aufweist , . 

23. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 65 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 22, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Langsschnitt gese- 
hen mindestens eine sich innenseitig an mindestens 



eine Scharnier- bzw. Filmscharnierverbindung (4) - 
anschlieBende, insbesondere gerade verlaufende 
Seite (3c) mindestens eines Ubergangsbereiches 
des Sicherheitsrings (3) in einem Winkel von insbe- 
sondere 15° bis 40° zur MantelauBenfiache(3a;des 
Sicherheitsrings (3) schrag von unten nach oben 
verlauf end vorgesehen ist 

24. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 23, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der HersteUungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen mindestens erne ins- 
besondere gerade verlaufende, sich innenseitig 
und/oder auBenseitig an mindestens eine Schar- 
nier- bzw. Filmschanuerverbindung (4) anschlie- 
Bende Seite (Sa^mindestens eines Ubergangsberei- 
ches mindestens einer Lasche (5) in einem Winkel 
von insbesondere 15° bis 40° zur AuBenflache und/ 
oder Innenflache mindestens einer Lasche (5) bzw. 
des oberen Laschenabschnitts (6) mindestens einer 
Lasche (5) bzw. zur AuBenflache (6a) und/oder In- 
nenflache (6b) des oberen Laschenabschnitts (6) 
mindestens einer Lasche (5) schrag von oben nach 
unten verlauf end vorgesehen ist 

25. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 24, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der HersteUungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen die untere Seite (lib) 
mindestens einer auf der AuBenflache (6a) des obe- 
ren Laschenabschnitts (6) mindestens einer Lasche 
(5) angeordneten oberen Verstarkungsrippe (11) 
paraUel zur Langsmittelachse (L-L) des OnginaU- 
tatsverschlusses (1) veriauft und/oder die untere 
Seite (116) mindestens einer auf der Innenflache 
(6b) des oberen Laschenabschnitts (6) mindestens 
einer Lasche (5) angeordneten oberen Verstar- 
kungsrippe (11) parallel zur Langsmittelachse (L-L) 
des Originalitatsverschlusses(l) veriauft 

26. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 25, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der HersteUungsstel- 
lung gesehen mindestens eine Lasche (5) hohenma- 
Big in mehrere Laschenabschnitte, insbesondere 
zwei Laschenabschnitte, einen oberen Laschenab- 
schnitt (6) und einen unteren Laschenabschnitt (7) 
unterteUtist . 

27 OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 26, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der HersteUungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen mindestens ein La- 
schenabschnitt mindestens einer Lasche (5) von 
oben nach unten und nach auBen abgespreizt zu 
mindestens einem iiber ihm angeordneten Laschen- 
abschnitt dieser Lasche (5) veriauft 

28 OriginaUtatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 27, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der HersteUungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen sich die Innenflache 
und/oder AuBenflache mindestens eines Laschen- 
abschnitts mindestens einer Lasche (5) m axialer 
Richtung oder in bezug auf die Langsmittelachse 
(L-L) des Originalitatsverschlusses (1) in einem 
Winkel von 0° bis 180°, insbesondere von 1° bis 20 
schrag von oben nach unten und nach auBen oder 
nach innen erstreckt bzw. erstrecken. 

29 OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 28, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der HersteUungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen mindestens em La- 
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schenabschnitt mindestens einer Lasche (5) von ei- 
nem in einem Abstand nach unten oder nach oben 
versetzt zu seinem unteren oder oberen Ende gele- 
genen Punkt oder von seinem unten oder oberen 
Ende ausgehend uber einen Teil seiner Hone oder 5 
seine gesamte Hone von unten nach oben oder von 
oben nach unten sich verbreiternd oder verjungend 
ausgebildet ist 

30. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 29, da- 10 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen sich die AuBenflache 
mindestens eines Laschenabschnitts mindestens ei- 
ner Lasche (5) in einem Winkel von 0° bis 180°, 
insbesondere von 1° bis 20° zur Innenflache dieses 15 
Laschenabschnitts schrag von oben nach unten 
oder von unten nach oben und nach auBen oder 
innen und/oder die Innenflache mindestens eines 
Laschenabschnitts mindestens einer Lasche (5) in 
einem Winkel von 0° bis 180°, insbesondere von 1° 20 
bis 20° zur AuBenflache dieses Laschenabschnitts 
schrag von oben nach unten oder von unten nach 
oben und nach innen oder auBen erstreckt bzw. 
erstrecken. 

31. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 25 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 30, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen die AuBenflache und 
die Innenflache mindestens eines Laschenab- 
schnitts mindestens einer Lasche (5) parallel zuein- 30 
ander verlaufen und/oder die AuBenflache (6a^und 
die Innenflache (6 b) mindestens eines oberen La- 
schenabschnitts (6) parallel zueinander verlaufen 
und/oder die AuBenflache (7 a) und die Innenflache 
(7b) mindestens eines unteren Laschenabschnitts 35 
(7) parallel zueinander verlaufen. 

32. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 31, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen der untere Laschen- 40 
abschnitt (7) mindestens einer Lasche (5) von einem 

in einem Abstand nach unten versetzt zu seinem 
oberen Ende gelegenen Punkt ausgehend oder von 
insbesondere seinem oberen Ende ausgehend fiber 
einen Teil seiner Hone oder insbesondere seine ge- 45 
samte H5he von oben nach unten mit sich verbrei- 
ternder Wandstarke ausgebildet ist. 

33. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 32, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 50 
lung im Langsschnitt gesehen die Hohe des unteren 
Laschenabschnitts (7) gleich der Hohe oder kleiner 
als die Hohe oder insbesondere groBer als die Ho- 
he des oberen Laschenabschnitts (6) ist. 

34. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 55 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 33, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Obergangsbereich 
zwischen oberen Laschenabschnitt (6) und unterem 
Laschenabschnitt (7) mindestens einer Lasche (5) in 
deren nach innen eingeschwenkter Stellung (Ge- 60 
brauchslage) und in deren Mitte in Umfangsrich- 
tung des Originalitatsverschlusses (1) in einem Ab- 
stand nach oben oder unten versetzt zum Ober- 
gangsbereich zwischen der Seite (3c) mindestens 
eines Obergangsbereiches und der Mantelinnenfla- 65 
che des Sicherheitsrings (3) angeordnet ist oder ins- 
besondere in Hohe des Ubergangsbereiches zwi- 
schen der Seite (3c) mindestens eines Obergangs- 



bereiches und der Mantelinnenflache (3b) des Si- 
cherheitsrings (3) angeordnet ist. 

35. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 34, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen mindestens eine La- 
sche (5) bzw. der obere Laschenabschnitt (6) minde- 
stens einer Lasche (5) von der Scharnier- bzw. Film- 
schamierverbindung (4) ausgehend in axialer Rich- 
tung von oben nach unten oder in bezug auf die 
Langsmittelachse (L-L) des Originalitatsverschlus- 
ses (1) in einem Winkel nach auBen abgespreizt von 
oben nach unten sich erstreckt und/oder der untere 
Laschenabschnitt (7) als Verlangerung zum und im 
gleichen Winkel wie der obere Laschenabschnitt (6) 
verlauft 

36. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 35, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen die untere Seite (Mb) 
mindestens einer auf der AuBenflache (6a) des obe- 
ren Laschenabschnitts (6) mindestens einer Lasche 
(5) angeordneten oberen Verstarkungsrippe (1 1) in 
einem Winkel von 0° bis 180°, insbesondere von 1° 
bis 20° zur oberen Seite (5ajdieser oberen Verstar- 
kungsrippe (11) schrag von unten nach oben und 
nach auBen verlauft 

37. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 36, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens eine Lasche 

(5) und/oder mindestens ein Laschenabschnitt und/ 
oder mindestens ein Laschenabschnitt (8) und/oder 
mindestens ein oberer Laschenabschnitt (6) und/ 
oder mindestens ein unterer Laschenabschnitt (7) in 
bezug aus seinen bzw. ihren Teilumfang mindestens 
abschnittsweise und/oder hohenmaBig mindestens 
abschnittsweise federnd bzw. flexibel ausgebildet 
ist bzw. sind. 

38. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 37, da- 
durch gekennzeichnet, daB die AuBenflache und/ 
oder Innenflache mindestens eines Laschenab- 
schnitts und/oder die AuBenflache (6a) und/oder 
die Innenflache (6b) des oberen Laschenabschnitts 

(6) und/oder die AuBenflache (7a) und/oder die In- 
nenflache (7b) des unteren Laschenabschnitts (7) 
und/oder mindestens eine Seite mindestens einer 
Verstarkungsrippe und/oder die obere Seite (5a) 
und/oder die untere Seite (ttb) mindestens einer 
oberen Verstarkungsrippe (11) und/oder die Seite 
(i2a) mindestens einer unteren Verstarkungsrippe 
(12) jede geeignete geometrische Form aufweist 
bzw. aufweisen, also beispielsweise in der Herstel- 
lungsstellung im Langsschnitt gesehen mindestens 
abschnittsweise konkav oder konvex, kreisab- 
schnittsformig oder in kreisabschnittahnlicher 
Form o<± dgl. oder ellipsenabschnittformig oder in 
ellipsenabschnittahnlicher Form od. dgl. oder para- 
belabschnittfdrmig oder in parabelabschnittahnli- 
cher Form od. dgl. oder sinusabschnittformig oder 
in sinusabschnittahnlicher Form oddgl. oder hy- 
perbelabschnittformig oder in hyperbelabschnitt- 
ahnlicher Form od. dgL oder ovalabschnittfdrmig 
oder in ovalabschnittahnlicher Form od. dgl. ge- 
wolbt oder mindestens abschnittsweise gerade ver- 
laufend, insbesondere gerade verlaufend ausgebil- 
det ist bzw. sind 

39. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
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nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 38, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen die H6he der oberen 
Seite (5a) mindestens einer oberen Verstarkungs- 
nppe (1 1) gleich der Hohe oder groBer als die Hohe 5 
oder insbesondere kleiner als die Hohe der unteren 
Seite (lib) dieser oberen Verstarkungsrippe (11) 

ist , . 

40. OriginalitatsverscWuB, insbesondere nacn ex- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 39, da- 10 
durch gekennzeichnet, daB in der HersteUungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen die untere Seite (lib) 
mindestens einer auf der Innenflache (6b) des obe- 
ren Laschenabschnitts (6) mindestens einer Lasche 
(5) angeordneten oberen Verstarkungsrippe (11) in 15 
einem Winkel von 0° bis 180°, insbesondere von 1° 
bis 10° zur AuBenflache (6a) dieses oberen La- 
schenabschnitts (6) schrag von unten nach oben 
und nach innen verlauft 

41. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 20 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 40, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf der Innenflache 
und/oder der AuBenflache mindestens eines La- 
schenabschnitts mindestens einer Lasche (5) minde- 
stens bzw. je eine in Umf angsrichtung des Origina- 25 
Htatsverschlusses (1) fiber einen Teil deren Teilum- 
fang mit insbesondere gleichen Abstanden zu deren 
Randseiten (5b) oder deren gesamten Teilumfang 
und in der Herstellungsstellung im Langsschnitt ge- 
sehen fiber einen Teil deren Hohe von deren unte- 30 
rem Ehde ausgehend nach oben versetzt oder von 
deren unterem Ende ausgehend oder von deren 
oberem Ende ausgehend nach unten versetzt oder 
von deren oberen Ende ausgehend oder fiber deren 
gesamte Hohe sich erstreckende Verstarkungsrip- 35 
pevorgesehenist 

42. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 41, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen sich mindestens eine 40 
Seite mindestens einer Verstarkungsrippe in einem 
Winkel von 0° bis 180°, insbesondere von 1° bis 20° 
zur AuBenflache oder Innenflache mindestens eines 
Laschenabschnitts mindestens einer Lasche (5) 
schrag von unten nach oben von oben nach unten 45 
und nach auBen oder nach innen erstreckt 

43. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 42, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen mindestens eine obe- 50 
re Verstarkungsrippe (11) von einem in einem Ab- 
stand nach oben versetzt zum Obergangsbereich 
zwischen oberem Laschenabschnitt (6) und unte- 
rem Laschenabschnitt (7) mindestens einer Lasche 
(5) gelegenem Punkt ausgehend oder von insbeson- 55 
dere dem Obergangsbereich zwischen oberem La- 
schenabschnitt (6) und unterem Laschenabschnitt 
(7) mindestens einer Lasche (5) ausgehend fiber ei- 
nen Teil der Hohe oder insbesondere die gesamte 
Hohe dieses oberen Laschenabschnitts (6) von un- 60 
ten nach oben sich erstreckt 

44. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 43, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens eine Ver- 
starkungsrippe und/oder mindestens eine obere 65 
Verstarkungsrippe (11) und/oder mindestens eine 
untere Verstarkungsrippe (12) jede denkbare ge- 
eignete geometrische Form aufweist bzw. aufwei- 
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sen, also beispielsweise in der Herstellungsstellung 
im Langsschnitt gesehen die Form eines Trapezes 
oder dgL oder insbesondere mindestens im wesent- 
lichen die Form eines Dreiecks oddgL aufweist 
bzw.aufweisen. 

45. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 44, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung gesehen mindestens eine Verstarkungsrippe 
eine beliebige Anzahl Seiten aufweist und/oder 
mindestens eine obere Verstarkungsrippe (11) erne 
beliebige Anzahl Seiten, insbesondere zwei Seiten, 
eine obere Seite (5a) und eine untere Seite (lib) 
aufweist und/oder mindestens eine untere Verstar- 
kungsrippe (12) eine beliebige Anzahl Seiten, insbe- 
sondere eine Seite (12a; aufweist 

46. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 45, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen mindestens eine un- 
tere Verstarkungsrippe (12) von einem in einem 
Abstand nach unten versetzt zum oberen Ende des 
unteren Laschenabschnitts (7) mindestens einer La- 
sche (5) gelegenen Punkt ausgehend fiber einen TeU 
der restlichen Hohe oder insbesondere die gesamte 
restliche Hohe dieses unteren Laschenabschnitts 
(7) von oben nach unten sich erstreckt 

47. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Ansprfiche 1 bis 46, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen die Hohe der Seite* 
(12a) mindestens einer unteren Verstarkungsrippe 
(12) gleich der Hohe oder groBer als die Hohe oder 
insbesondere kleiner als die Hohe der fiber ihr be- 
findHchen AuBenflache (7a; und/oder Innenflache 
(7Z>;des unteren Laschenabschnitts (7) mindestens 
einer Lasche (5) ist . 

48. OriginalitatsverschluB, insbesondere nacn ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 47, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen die Seite (12a,> minde- 
stens einer auf der Innenflache (7b) des unteren 
Laschenabschnitts (7) mindestens einer Lasche (5) 
angeordneten unteren Verstarkungsrippe (12) m ei- 
nem Winkel von 0° bis 180 a , insbesondere von 10 
bis 40° zur AuBenflache (7a; dieses unteren La- 
schenabschnitts (7) schrag von oben nach unten 
und nach innen verlauft . 
49 OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 48, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Langsschnitt gese- 
hen mindestens eine innerhalb mindestens eines 
Schlitzes (15) angeordnete Sollbruchstelle (16) von 
einem in einem Abstand nach oben versetzt zur 
Hohe des Obergangsbereiches zwischen der Seite 
(3q) mindestens eines Obergangsbereiches und der 
Mantelinnenflache (3b) des Sicherheitsrings (3) ge- 
legenen Punkt ausgehend oder von insbesondere 
einem in Hohe des Obergangsbereiches zwischen 
der Seite (3c) mindestens eines Obergangsberei- 
ches und der Mantelinnenflache (3b) des Sicher- 
heitsrings (3) gelegenen Punkt ausgehend fiber die 
gesamte restliche oder einen Teil der restlichen 
Hohe dieses Schlitzes (15) von unten nach oben sich 
erstreckt 

50. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 49, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens eine Lasche 



OS 38 42 443 

35 36 



(5) in ihrer nach innen eingeschwenkten Stellung 
(Gebrauchslage) mit ihrer Innenflache gegen den 
Sicherheitsring (3) und/oder die Schraubkappe (2) 
abgestutzt ist 

51. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 5 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 50, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens eine Lasche 
(5) in einen Laschenabschnitt (8) und mindestens 
einen aus diesem durch Schlitze ausgeschnittenen 
und federnd bzw. flexibel ausgebildeten Laschen- 10 
abschnitt (9) unterteilt ist 

52. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 51, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
Iung gesehen mindestens eine Lasche (5) in einen 15 
Laschenabschnitt und mindestens eine, diesen La- 
schenabschnitt nach unten uberschreitenden, fe- 
dernd bzw. flexibel ausgebildeten Laschenabschnitt 
(9) unterteilt ist. 

53. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 20 
nem oder mehreren der Ansprtiche 1 bis 52, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
Iung gesehen mindestens ein Laschenabschnitt (8) 
mindestens einen ihm zugeordneten Laschenab- 
schnitt (9) nach unten iiberschreitet und dieser 25 
Gberschreitende Bereich dieses Laschenabschnitts 
(8) in der nach innen eingeschwenkten Laschenstel- 
lung (Gebrauchslage) in der auf den BehSlterhals 
aufgeschraubten Stellung des Originalitatsver- 
schlusses (1) zwischen dem Behalterhals und der 30 
Mantelinnenflache (3b) des Sicherheitsrings (3) 
und/oder der Mantelinnenflache der Schraubkappe 
(2)sichfestklemmt 

54. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Ansprtiche 1 bis 53, da- 35 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen sich mindestens ein 
Laschenabschnitt (9) in einem Winkel von 0° bis 
180°, insbesondere von 1° bis 20° zu dem ihm zuge- 
ordneten Laschenabschnitt bzw. Laschenabschnitt 40 
(8) von oben nach unten und nach auBen abge- 
spreizt erstreckt. 

55. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der AnsprOche 1 bis 54, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens eine Verrie- 45 
gelungsflanke (10) uber einen Teil ihres Teilum- 
fangs in Umfangsrichtung des Origin alitatsver- 
schlusses (1) mittig oder von mindestens einem au- 
Beren Ende ausgehend in Richtung zur Mitte ver- 
setzt oder im Bereich mindestens eines auBeren 50 
Endes und in der Herstellungsstellung im Langs- 
chnitt gesehen von innen nach auBen und von oben 
nach unten und/oder insbesondere von auBen nach 
innen und von oben nach unten insbesondere keil- 
formig zugespitzt ist. 55 

56. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 55, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens eine Rippe 
(14) in Umfangsrichtung des Originalitatsverschlus- 
ses (1) mittig oder von mindestens einem auBeren 60 
Ende ausgehend in Richtung zur Mitte versetzt 
oder im Bereich mindestens eines auBeren Endes 
mindestens einer Lasche (5) bzw. des unteren La- 
schenabschnitts (7) mindestens einer Lasche (5) an- 
geordnet ist und/oder in der Herstellungsstellung es 
im Langschnitt gesehen an mindestens ihrem unte- 
ren Ende von innen nach auBen und von oben nach 
unten und/oder insbesondere von auBen nach in- 



nen und von oben nach unten insbesondere keilfor- 
mig zugespitzt ist 

57. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 56, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen mindestens eine Rip- 
pe (14) uber das untere Ende mindestens einer La- 
sche (5) bzw. uber das untere Ende des unteren 
Laschenabschnitts (7) mindestens einer Lasche (5) 
hinausreichend nach unten sich erstreckt 

58. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 57, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen der obere Laschen- 
abschnitt (6) und/oder der untere Laschenabschnitt 
(7) mindestens einer Lasche (5) von oben nach un- 
ten und nach auBen abgespreizt verlauft bzw. ver- 
laufen und die Innenflache mindestens einer auf der 
Innenflache (6 b) des oberen Laschenabschnitts (6) 
angeordneten Rippe (14) oder mindestens einer auf 
der Innenflache (7b) des unteren Laschenabschnitts 
(7) dieser Lasche (5) angeordneten Rippe (14) eine 
imaginare Linie (A- A) nicht nach innen iiberschrei- 
tet bzw. entsprechend dieser imaginaren Linie 
fAv4,Jverlauft 

59. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 58, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen mindestens eine Na- 
se (13) von innen nach auBen und von oben nach 
unten und/oder insbesondere von auBen nach in- 
nen und von oben nach unten insbesondere keilfor- 
mig zugespitzt verlauft 

60. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 59, da- 
durch hergestellt, daB in der Herstellungsstellung 
im Langsschnitt gesehen mindestens eine Nase (13) 
von einem unterhalb des zwischen ihr und der ihr 
zugeordneten Verriegelungsflanke (10) gelegenen 
Punkt ausgehend oder von insbesondere dem Ver- 
bindungsbereich zwischen ihr und der ihr zugeord- 
neten Verriegelungsflanke (10) ausgehend (iber ei- 
nen Teil der Hone oder insbesondere die gesamte 
Hone von oben nach unten und von innen nach 
auBen und/oder insbesondere auBen nach innen 
insbesondere keilformig zugespitzt verlauft 

61. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 60, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen die AuBenfiache 
(13a,) und/oder die Innenflache (136) mindestens ei- 
ner Nase (13) insbesondere gerade verlauft bzw. 
verlaufen. 

62. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 61, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen die Innenflache (\3b) 
mindestens einer Nase (13) als Verlangerung der 
und im gleichen Winkel wie die Innenflache der 
dieser Nase (13) zugeordneten Lasche (5) bzw. die 
Innenflache (7Z?)des unteren Laschenabschnitts (7) 
der dieser Nase (13) zugeordneten Lasche (5) ver- 
lauft 

63. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 62, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen die Wandstarke min- 
destens einer Nase (13) im Verbindungsbereich mit 
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der ihr zugeordneten Vemegelungsflanke (10) gro- 
Ber oder kleiner als die Wandstarke oder insbeson- 
dere gleich der Wandstarke dieser Vemegelungs- 
flanke (10) ist . 

64. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 5 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 63, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung gesehen mindestens eine auf der AuBenfiache 
und/oder auf der Innenflache mindestens einer La- 
sche (5) bzw. auf der AuBenfiache (7a; uno^^ io 
der Innenflache (7£)des unteren Laschenabschnitts 
(7) mindestens einer Lasche (5) angeordneten Rip- 
pe (zeichnerisch nicht dargestellt) oder (14) in die 
jeweilige Nase (13) sich erstreckt oder oberhaib 
dieser Nase (13) endet , 15 

65. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 64, da- 
durch gekennzeichnet, daB in Umf angsrichtung des 
Originalitatsverschlusses (1) mindestens ein neben 
mindestens einem in der Herstellunsstellung im 20 
Langsschnitt gesehen insbesondere keilformig zu- 
gespitzten Abschnitt mindestens einer Vemege- 
lungsflanke (10) und/oder neben mindestens einer 
Rippe (14) und/oder neben mindestens einer Nase 
(13) gelegener Abschnitt dieser Verriegelungsflan- 25 
ke (10) in der Herstellunsstellung im Langsschnitt 
gesehen von auBen nach innen und/oder insbeson- 
dere von innen nach auBen und von oben nach 
unten insbesondere keilformig zugespitzt verlauft 
und/oder insbesondere im rechten Winkei zur 30 
Langsmittelachse L-L) des qriginaHtatsverschlus- 
ses (1) verlauf end ausgebildet ist 

66. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 65, da- 
durch gekennzeichnet, daB in Umf angsrichtung des 35 
Originalitatsverschlusses (1) mindestens eine Ver- 
riegelungsflanke (10) mindestens iiber einen Teil 
ihres Teilumfangs bzw. die AuBenfiache und/oder 
die Innenflache mindestens eines in der Herstel- 
lungsstellungim Langsschnitt gesehen insbesonde- 40 
re keilformig zugespitzten Abschnitts mindestens 
einer Vemegelungsflanke (10) und/oder die Au- 
Benfiache und/oder die Innenflache mindestens ei- 
nes in der Herstellungsstellung im Langsschnitt ge- 
sehen insbesondere keilfdrmig zugespitzten Ab- 45. 
schnitts (lOajmindestens einer Vemegelungsflanke 
(10) und/oder die AuBenfiache und/oder die Innen- 
flache mindestens einer in der Herstellungsstellung 
im Langsschnitt gesehen insbesondere keilf6rmig 
zugespitzten Rippe (14) und/oder die AuBenfiache 50 
(13a; und/oder die Innenflache (\3b) mindestens ei- 
ner in der Herstellungsstellung im Langsschnitt ge- 
sehen insbesondere keilformig zugespitzten Nase 
(13) jede denkbare geeignete geometrische Form 
aufweist bzw. aufweisen, also beispielsweise in der 55 
Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen min- 
destens abschnittsweise konkav oder konvex, kreis- 
abschnittformig oder in kreisabschnittahnlicher 
Form oder dgL oder eUipsenabschnittfdrmig oder 

in ellipsenabschnirtahnlicher Form od dgl. oder pa- 60 
rabelabschnittformig oder in parabelabschnittahn- 
licher Form od dgL oder sinusabschnittformig oder 
in sinusabschnittahnlicher Form od. dgl. oder hy- 
perbelabschnittformig oder in hyperbelabschnitt- 
ahnlicher Form oddgL oder ovalabschnittformig 65 
oder in ovalabschnittahnlicher Form od.dgL ge- 
wolbt oder mindestens abschnittsweise gerade ver- 
laufend, insbesondere gerade verlaufend ausgebil- 



det ist bzw. sind 

67. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 66, da- 
durch gekennzeichnet, daB in Umf angsrichtung des 
Originalitatsverschlusses (1) und/oder in der Her- 
stellungsstellung im Langsschnitt gesehen die ins- 
besondere keilformigen Zuspitzungen mindestens 
eines Abschnitts bzw. mindestens eines Abschnitts 
(lOty mindestens einer Vemegelungsflanke (10) 
und/oder mindestens einer Rippe (14) und/oder 
mindestens einer Nase (13) insbesondere stufenlos 
ineinander flbergehend ausgebildet sein, 

68. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 67, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens ein in der 
Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen ins- 
besondere keilformig zugespitzter Abschnitt min- 
destens einer Vemegelungsflanke (10) und/oder 
mindestens ein Abschnitt mindestens einer Verrie- 
gelungsflanke (10) und/oder mindestens eine Rippe 
(14) und/oder mindestens eine Nase (13) den Trans- 
ferring des Behalterhalses in der auf den Behalter- 
hals aufgeschraubten Stellung des Originalitatsver- 
schlusses (1) untergreift oder in einem insbesondere 
geringffigigen Abstand zu diesem angeordnet ist 
bzw. sind . 

69. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 68, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung gesehen mindestens zwei unterschiedliche Ab- 
schnitte mindestens einer Vemegelungsflanke (10) 
durch insbesondere quer zur Umfangsrichtung des 
Originalitatsverschlusses (1) verlaufende, insbeson- 
dere kurze Schlitze (zeichnerisch nicht dargestellt) 
voneinandergetrenntsind b 

70. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 69, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung gesehen mindestens ein und/oder eine insbe- 
sondere quer zur Umfangsrichtung des Originali- 
tatsverschlusses (1) verlaufende und sich von unten 
nach oben in den unteren Laschenabschnitt (7) und/ 
oder in den oberen Laschenabschnitt (6) erstrek- 
kender bzw erstreckende und in Umfangsrichtung 
des Originalitatsverschlusses (1) insbesondere nut- 
tig angeordneter Schlitz (zeichnerisch nicht darge- 
stellt) und/oder angeordnete Nut (zeichnerisch 
nicht dargestellt) vorgesehen ist bzw. sind 

71. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 70, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen die Hohe mindestens 
einer Lasche (5) und/oder die Hohe mindestens ei- 
ner Lasche (5) einschlieBlich mindestens einer auf 
ihr angeordneten Rippe (14) und/oder Nase (13) 
groBer oder kleiner als die H6he oder insbesondere 
gleich der Hohe des Sicherheitsrings (3) ist 

72. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 71, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung gesehen insbesondere quer zur Umfangsnch- 
tung des Originalitatsverschlusses (1) verlaufende 
Rippen (zeichnerisch nicht dargestellt) auf der Au- 
Benfiache und/oder auf der Innenflache mindestens 
einer Lasche (5) bzw. auf der AuBenfiache (7a)\md/ 
oder auf der Innenflache (7 b) des unteren Laschen- 
abschnitts (7) mindestens einer Lasche (5) und/oder 
mindestens eines Laschenabschnitts (8) insbesonde- 
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re gleichformig ausgebildet und/oder regelmaBig 
angeordnet sind. 

73. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 72, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 5 
lung gesehen mindestens eine insbesondere quer 
zur Umfangsrichtung des Originalitatsverschlusses 
(1) verlaufende Rippe (zeichnerisch nicht darge- 
stellt) oder (14) auf der Innenflache und/oder auf 
der AuBenflache mindestens einer Lasche (5) an 10 
mindestens deren unterem Ende bzw. auf der In- 
nenflache (7 b) und/oder auf der AuBenflache (7 a) 
des unteren Laschenabschnitts (7) mindestens einer 
Lasche (5) an mindestens dessen unterem Ende an- 
geordnet ist bzw. sind und/oder in der Herstel- 15 
Iungssteliung im Langsschnitt gesehen mindestens 
eine auf der Innenflache mindestens einer Lasche 
(5) bzw. auf der Innenflache (7b) des unteren La- 
schenabschnitts (7) mindestens einer Lasche (5) an- 
geordnete Rippe (zeichnerisch nicht dargestellt) 20 
oder (14) gegeniiberliegend mindestens einer auf 
der AuBenflache mindestens einer Lasche (5) bzw. 
auf der AuBenflache (7a) des unteren Laschenab- 
schnitts (7) mindestens einer Lasche (5) vorgesehe- 
nen Rippe (zeichnerisch nicht dargestellt) oder (14) 25 
angeordnet ist. 

74. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 73, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Sicherheitsring (3) 
bzw. mindestens ein Sicherheitsringabschnitt (Ab- 30 
schnitt des Sicherheitsrings (3)) fiber mindestens ei- 
ne Verbindungsstelle (17) und/oder mindestens ei- 
ne Sollbruchstelle (16) mit der Schraubkappe (2) 
verbunden ist. 

75. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 35 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 74, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Sicherheitsring (3) 
mindestens einen insbesondere in axialer Richtung 
verlaufenden Schlitz (15) mit mindestens bzw. je 
einer fiber die gesamte Hone oder einen Teil der 40 
Hohe dieses Schlitzes (15) sich erstreckenden Soll- 
bruchstelle (16) aufweist 

76. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 75, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens eine Soli- 45 
bruchstelle (16) im Langsschnitt gesehen von unten 
nach oben sich verjiingend ausgebildet ist 

77. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 76, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens eine Verbin- 50 
dungsstelle (17) und/oder mindestens eine Soll- 
bruchstelle (16) in Umfangsrichtung des Originali- 
tatsverschlusses (1) mittig oder von mindestens ei- 
nem auBeren Ende ausgehend in Richtung zur Mit- 

te versetzt oder im Bereich mindestens eines auBe- 55 
ren Endes mindestens eines Sicherheitsringab- 
schnitts (Abschnitts des Sicherheitsrings (3)) ange- 
ordnet ist bzw. sind 

78. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 77, da- 60 
durch gekennzeichnet, daB mindestens bzw. je ein 
Sicherheitsringabschnitt (Abschnitt des Sicher- 
heitsrings (3)) in Umfangsrichtung des Originali- 
tatsverschlusses (1) fiber je eine fiber einen Tei! 
seines Teilumfangs mit insbesondere gleichen Ab- 65 
standen zu den ihn begrenzenden Schlitzen (15) 
sich erstreckende VeFbindungsstelle (17) mit der 
Schraubkappe (2) verbunden ist und insbesondere 



diese Verbindungsstelle (17) an ihren auBeren En- 
den je auBeres Ende eine Materialverstarkung auf- 
weist 

79. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 78, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens bzw. je ein 

' Sicherheitsringabschnitt (Abschnitt des Sicher- 
heitsrings (3)) in Umfangsrichtung des Originali- 
tatsverschlusses (1) fiber je zwei fiber einen Teil 
seines Teilumfangs mit insbesondere gleichen Ab- 
standen zu seiner Mitte und mit insbesondere glei- 
chen Abstanden zu den diesen Sicherheitsringab- 
schnitt begrenzenden Schlitzen (15) sich erstrek- 
kenden Verbindungsstellen (17) mit der Schraub- 
kappe (2) verbunden ist und insbesondere diese bei- 
den Verbindungsstellen (17) an ihren auBeren En- 
den, d. h. den den Schlitzen (15) zugewandten En- 
den je auBeres Ende eine Materialverstarkung auf- 
weisen. 

80. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 79, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung gesehen in Umfangsrichtung des Originalitats- 
verschlusses (1) die Verriegelungsflanke (10) min- 
destens einer Lasche (5) von unten nach oben min- 
destens abschnittsweise konkav eingewolbt ist oder 
insbesondere gerade verlSuft. 

81. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 80, da- 
durch gekennzeichnet, daB in der Herstellungsstel- 
lung gesehen die Randseiten (5b) mindestens einer 
Lasche (5) insbesondere gleichfSrmig schrag von 
oben nach unten verlaufen und dadurch diese La- 
sche (5) von oben nach unten sich verbreiternd oder 
verjiingend ausgebildet ist oder die Randseiten (5b) 
mindestens einer Lasche (5) insbesondere quer zur 
Umfangsrichtung des Originalitatsverschlusses (1) 
und parallel zueinander verlaufen. 

82. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 81, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens eine Lasche 
(5) in Umfangsrichtung des Originalitatsverschlus- 
ses (1) fiber einen Teil des Teilumfangs mit insbe- 
sondere gleichen Abstanden zu den Schlitzen (15) 
oder den gesamten Teilumfang mindestens eines 
durch jeweils zwei Schlitze (15) begrenzten Sicher- 
heitsringabschnitts (Abschnitt des Sicherheitsrings 
(3)) sich erstreckt und/oder mindestens eine Schar- 
nier- bzw. Filmscharnierverbindung (4) in Um- 
fangsrichtung des Originalitatsverschlusses (1) fiber 
einen Teil des Teilumfangs oder insbesondere den 
gesamten Teilumfang mindestens eine Lasche (5) 
sich erstreckt 

83. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 82, da- 
durch gekennzeichnet, daB in Umfangsrichtung des 
Originalitatsverschlusses (1) mindestens bzw. je ei- 
ne Verbindungsstelle (17) im Bereich eines des au- 
Beren Endes mindestens bzw. je eines Sicherheits- 
ringabschnitts (Abschnitts des Sicherheitsrings (3)) 
angeordnet ist und mindestens bzw. je ein in der 
Herstellungsstellung im Langsschnitt gesehen ins- 
besondere keilformig zugespitzter Abschnitt (iOa) 
mindestens einer Verriegelungsflanke (10) und/ 
oder mindestens bzw. je eine Rippe (14) und/oder 
mindestens bzw. je eine Nase (13) im Bereich dieses 
auBeren Endes der diesem Sicherheitsringabschnitt 
zugeordneten Lasche (5) angeordnet ist bzw. sind 
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oder in Umfangsrichtung des OriginaUtatsver- 
schlusses (1) mindestens bzw. je eine Verbindungs- 
steUe (17) mittig oder im Bereich der Mitte minde- 
stens bzw. je eines Sicherheitsringabschnitts fiber 
einen Teil dessen Teflumf angs sich erstreckend an- 5 
geordnet ist oder mindestens bzw. je zwei Verbin- 
dungsstellen (17) mit insbesondere gleichen Ab- 
standen zur Mitte mindestens bzw. je eines Sicher- 
heitsringabschnitts Qber einen Teil dessen Teilum- 
fangs sich erstreckend angeordnet sind und minde- 10 
stens bzw. je ein in der HersteUungssteUung im 
Langsschnitt gesehen insbesondere keilformig zu- 
gespitzter Abschnitt (10a) mindestens einer Verrie- 
gelungsflanke (10) und/oder mindestens bzw. je ei- 
ne Rippe (14) und/oder mindestens bzw. je eine 15 
Nase (13) mittig oder im Bereich der Mitte der 
diesem Sicherheitsrmgabschnitt zugeordneten La- 
sche (5) angeordnet ist bzw. sind. 

84. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 83, da- 20 
durch gekennzeichnet, dafi mindestens ein ohne La- 
sche (5) vorgesehener, mindestens im wesentlichen 
starr ausgebildeter Sicherheitsringabschnitt (Ab- 
schnitt des Sicherheitsrings (3)) in Umfangsrichtung 
des Originalitatsverschlusses (1) Qber mindestens 25 
eine fiber einen Teil seines Teilumfangs oder insbe- 
sondere fiber seinen gesamten Teilumfang sich er- 
streckende, insbesondere starker ausgebildete Ver- 
bindungssteUe (17) mit seiner in der HersteUungs- 
steUung im Langsschnitt gesehen schrag von mnen 30 
nach auBen und von oben nach unten verlauf enden 
Seite (3d) mit der Schraubkappe (2) verbunden ist 
und/oder fiber mindestens einen in Umfangsrich- 
tung des OrigmaUtatsverschlusses (1) insbesondere 
mittig angeordneten Verbindungssteg (18) mit der 35 
Schraubkappe (2) verbunden ist und/oder im Be- 
reich seiner auBeren Enden mindestens abschnitts- 
weise durch schwacher ausgebildete Verbindungs- 
steUen (17) mit der Schraubkappe (2) verbunden 1st 
und/oder in diesem Bereich seiner auBeren Enden 40 
SchUtze(zeichernischnichtdargesteUt)aufweist 

85. OriginaUtatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 84, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schraubkappe (2) an 
ihrem unteren Ende eines insbesondere ringformi- 45 
gen, nach auBen aufgeweiteten, insbesondere dttnn- 
wandig ausgebUdeten Kragen (zeichnerisch nicht 
dargesteUt) aufweist und dieser Kragen (zeichne- 
risch nicht dargesteUt) mindestens im Bereich der 
VerbindungssteUen (17) und/oder SoUbruchstellen 50 
(16) eine insbesondere urn die restUche Wandstarke 
der Schraubkappe (2) vergroBerte Wandstarke auf- 
we ist. 

86. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 85, da- 55 
durch gekennzeichnet, daB in der HersteUungsstel- 
lung im Langsschnitt gesehen die insbesondere 
keilformige Zuspitzung mindestens eines Ab- 
schnitts mindestens einer Verriegelungsflanke (10) 
und/oder mindestens eines Abschnitts (10a) minde- 60 
stens einer Verriegelungsflanke (10) und/oder min- 
destens einer Rippe (14) und/oder mindestens einer 
Nase (13) in einem Winkel von 0° bis 180°, insbe- 
sondere in einem Winkel von 10° bis 45° zur Langs- 
mittelachse (L-L) des OriginaUtatsverschlusses (1) 65 
verlauft bzw, verlauf en. 

87. OriginalitatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Ansprfiche 1 bis 86, da- 



durch gekennzeichnet, daB mindestens zwei bzw. 
die Sicherheitsringabschnitte (Abschnitte des Si- 
cherheitsrings (3)) und/oder Sicherheitsringab- 
schnitte (Abschnitte des Sicherheitsrings (3)) ohne 
Laschen (5) und/oder Scharnier- bzw. Filmschar- 
nierverbindungen (4) und/oder Laschen (5) und/ 
oder Randseiten (5b) und/oder obere Laschenab- 
schnitte (6) und/oder untere Laschenabschnitte (7) 
und/oder Laschenabschnitte (8) und/oder Laschen- 
abschnitte (9) und/oder Laschenabschnitte und/ 
oder in der HersteUungssteUung im Langsschnitte 
gesehen insbesondere keilformig zugespitzte Ab- 
schnitte bzw. Abschnitte (10a) mindestens einer 
Verriegelungsflanke (10) und/oder obere Verstar- 
kungsrippen (11) und/oder untere Verstarkungsrip- 
pen (12) und/oder Verstarkungsrippen und/oder 
Nasen (13) und/oder Rippen (14) und/oder Schlitze 
(15) und/oder SollbruchsteUen (16) und/oder Ver- 
bindungssteUen (17) und/oder die Materialverstar- 
kungen mindestens einer VerbindungssteUe (17) 
und/oder Verbindungsstege (18) und/oder Rippen 
(zeichnerisch nicht dargesteUt) und/oder SchHtze 
(zeichnerisch nicht dargesteUt) und/oder Nuten 
(zeichnerisch nicht dargesteUt) innerhalb des Origi- 
nalitatsverschlusses (1) umfangsmafiig unregelma- 
Big oder insbesondere regelmaBig verteUt angeord- 
net und/oder ungleicMormig oder insbesondere 
gleichformig ausgebildet und/oder angeordnet 

sind. . 

88. OriginaUtatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Anspruche 1 bis 87, da- 
durch gekennzeichnet, daB der OriginaUtatsver- 
schluB (1) einstfickig ausgebUdet ist 

89. OriginaUtatsverschluB, insbesondere nach ei- 
nem oder mehreren der Ansprfiche 1 bis 88, da- 
durch gekennzeichnet, daB der OriginaUtatsver- 
schluB aus einem geeigneten Kunststoff, vorzugs- 
weise relativ hartem, insbesondere mittelhartem 
bis hartem Kunststoff mit geringerer Dehnung, ins- 
besondere Polypropylen oder Polyathylen oder ei- 
nem Werkstoff mit ahnUchen physikaUschen Eigen- 
schaften hergesteUt ist 



